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Сведения о компании

НАЧАЛО
Компания CEME S.p.A была основана в 1974 году по инициативе инженера Ренцо Миотти (Renzo 
Miotti). Ее история типична для итальянских компаний: сначала - мастерская с ограниченной сферой 
деятельности (электромагнитные клапаны для работы с дизельным топливом), развивающаяся в 
направлении расширения ассортимента продукции и областей ее применения. Эта тенденция 
сохраняется до настоящего времени. Компания выпускает на рынок изделия высокого качества по 
конкурентоспособным ценам, стремится внедрять технические новшества и непрерывно развиваться.

РЫНКИ СБЫТА И РЕЗУЛЬТАТЫ ТОРГОВОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ
Стратегия рыночных продаж поощряла компанию CEME S.p.A. к выпуску изделий, предназначенных 
для конкретных сегментов рынка. Это сделало CEME S.p.A. бесспорным лидером в таких отраслях 
промышленности, как сварочное оборудование, холодильное оборудование, паровые и водяные 
установки, при сохранении рынков сбыта продукции общего назначения. Компания экспортирует свои 
изделия приблизительно в 80 стран. За последние годы CEME S.p.A. удвоила свой товарооборот, 
невзирая на рост глобальной конкуренции и усиление ее агрессивности.

ЗАДАЧА:
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ
Компания CEME S.p.A. выпускает широкий диапазон электромагнитных клапанов. Спустя почти 
тридцать лет накопления опыта, полученного в результате разработки сотен систем и применяемого 
для улучшения характеристик продукции, произошло дальнейшее расширение ассортимента за счет 
центробежных и электромагнитных насосов, реле давления и уровня, датчиков расхода и 
предохранительных клапанов, объединенных одним общим свойством: все они являются 
устройствами для регулирования потока. Штат энергичных инженерно-технических специалистов 
занимается разработкой продукции, удовлетворяющей требованиям клиентов. Подход одинаков как 
для стандартной продукции, указанной в каталоге, так и для оборудования, проектируемого по 
условиям заказчика: обеспечение высшего качества при минимальной стоимости изделий.

СТАБИЛЬНОЕ КАЧЕСТВО И ИННОВАЦИИ
Несколько лет назад компания CEME S.p.A. прошла сертификацию ISO 9001, тем самым завершив 
первый этап развития и совершенствования продукции. Благодаря высокому качеству применяемых 
материалов, например, высококачественных коррозионно-стойких нержавеющих сталей, 
сверхнадежных эластомеров, пластиков и покрытых эмалью медных проводов для катушек, было 
получено множество международных аттестатов. Данный этап деятельности позволил создать 
прочную основу и большой технический потенциал для дальнейшего развития компании.

ГРУППА В ТРЕТЬЕМ ТЫСЯЧЕЛЕТИИ
Условия напряженной конкуренции на международном рынке побудили группу СЕМЕ принять 
программу изменения стратегии организации. В 1995 году из CEME S.p.A. выделилась важная 
производственно-коммерческая структура, CEME Engineering S.p.A. Располагая четырьмя 
промышленными предприятиями и автоматизированными сборочными конвейерами, CEME 
Engineering S.p.A. осуществляет прямые поставки продукции для промышленных предприятий, 
осуществляющих выпуск бытовой техники, а также, в соответствии с философией группы, постоянно 
снабжает учредителя - группу CEME S.p.A. десятками миллионов изделий в год.

С
В

Е
Д

Е
Н

И
Я

 О
 К

О
М

П
А

Н
И

И

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru



ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ
ПОТОКА ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ПЕРЕКРЫТИЕ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ
КЛАПАНЫ

2/2

3/2

ПРЯМОГО
ДЕЙСТВИЯ

С СЕРВОПРИВОДОМ

ПРЯМОГО
ДЕЙСТВИЯ

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
НАСОСЫ

ПЕРЕКАЧКА

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ

ЦЕНТРОБЕЖНЫЕ

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЕ
КЛАПАНЫ

БЕЗОПАСНОСТЬ

УПРАВЛЕНИЕ

КОНТОЛЬ РАСХОДА

РЕЛЕ ДАВЛЕНИЯ

РЕЛЕ УРОВНЯ

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru



Содержание

Прямого действия
Прямого действия
Прямого действия
Прямого действия
Прямого действия
Прямого действия
Прямого действия
Прямого действия
Прямого действия
Прямого действия
С сервоприводом
С сервоприводом
С сервоприводом
С сервоприводом
С сервоприводом
С сервоприводом
С сервоприводом

С сервоприводом
Прямого действия
Ручное управление
Прямого действия
Ручное регулирование расхода

устойчивыми положениями

СЕРИЯ 52
СЕРИЯ 53
СЕРИЯ 55
СЕРИЯ 59
СЕРИЯ 61
СЕРИЯ 62
СЕРИЯ 65
СЕРИЯ 66
СЕРИЯ 67
СЕРИЯ 68 AD
СЕРИЯ 68 SC
СЕРИЯ 83
СЕРИЯ 84
СЕРИЯ 85
СЕРИЯ 86
СЕРИЯ 87
СЕРИЯ 88 с 2-мя

устойчивыми положениями

СЕРИЯ 90
СЕРИЯ 93
СЕРИЯ 93 CM
СЕРИЯ 99
СЕРИЯ 99 RM

2/2ХОДОВОЙ НОРМ.ЗАКР.
3/2ХОДОВОЙ НОРМ.ЗАКР.
2/2ХОДОВОЙ НОРМ.ЗАКР.
2/2ХОДОВОЙ НОРМ.ЗАКР.
3/2ХОДОВОЙ НОРМ.ОТКР.
3/2ХОДОВОЙ НОРМ.ЗАКР.
2/2ХОДОВОЙ НОРМ.ОТКР.
2/2ХОДОВОЙ НОРМ.ЗАКР.
2/2ХОДОВОЙ НОРМ.ЗАКР.
2/2ХОДОВОЙ НОРМ.ЗАКР.
2/2ХОДОВОЙ НОРМ.ЗАКР.
2/2ХОДОВОЙ НОРМ.ЗАКР.
2/2ХОДОВОЙ НОРМ.ЗАКР.
2/2ХОДОВОЙ НОРМ.ЗАКР.
2/2ХОДОВОЙ НОРМ.ЗАКР
2/2ХОДОВОЙ НОРМ.ОТКР.
2/2ХОДОВОЙ НОРМ.ЗАКР.

2/2ХОДОВОЙ НОРМ.ЗАКР.
2/2ХОДОВОЙ НОРМ.ЗАКР.
2/2ХОДОВОЙ НОРМ.ЗАКР.
2/2ХОДОВОЙ НОРМ.ЗАКР.
2/2ХОДОВОЙ НОРМ.ЗАКР.

устойчивыми положениями

стр. 3

стр. 5

стр. 8
стр. 10
стр. 12
стр. 16
стр. 18
стр. 20
стр. 22
стр. 24
стр. 28
стр. 30
стр. 32
стр. 34
стр. 36
стр. 38
стр. 40
стр. 42
стр. 44

стр. 46
стр. 48
стр. 50
стр. 52
стр. 54

стр. 56

стр. 65

стр. 66
стр. 68
стр. 70
стр. 72
стр. 74

стр. 76

стр. 78
стр. 80
стр. 82

стр. 83

стр. 85
стр. 86

стр. 88

устойчивыми положениями

СВЕДЕНИЯ О КОМПАНИИ

ПЕРЕКРЫТИЕ / Электромагнитные клапаны/ РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ВЫБОРУ

СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ

ПЕРЕКАЧКА / Электрические насосы/ РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ВЫБОРУ

Электромагнитные насосы
Электромагнитные насосы
Электромагнитные насосы
Электромагнитные насосы
Центробежные электрические насосы

Предохранительные клапаны

Реле давления
Реле уровня
Контроль расхода

СЕРИЯ Е 2..
СЕРИЯ Е 3.. -Е 4
СЕРИЯ Е 5..
СЕРИЯ ЕТ 30
МТР 600

СЕРИЯ 3-4

СЕРИЯ
СЕРИЯ RL
СЕРИЯ FL-2000

Принадлежности к электромагнитным клапанам
Принадлежности к насосам

 PN/PC/PB  

БЕЗОПАСНОСТЬ / Предохранительные клапаны

УПРАВЛЕНИЕ / Предохранительные клапаны

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

КОЭФФИЦИЕНТЫ ПЕРЕСЧЕТА ЕДЕНИЦ ИЗМЕРЕНИЯ

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru



Рекомендации по выбору
ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫХ КЛАПАНОВ

Приведенные в данной главе технические характеристики помогут выбрать требуемый для конкретных целей клапан. 
Описанные в настоящем каталоге электромагнитные клапаны являются стандартной продукцией; если необходимы 
нестандартные клапаны или специальные установки, обратитесь в наш отдел продаж / технический отдел, где вам будут рады 
помочь.

ОПРЕДЕЛЕНИЕ
Электромагнитный клапан состоит из двух важных функциональных частей:
- соленоида (электромагнита)
- корпуса клапана с двумя или тремя проходными отверстиями (ходами)
Данный клапан с электрическим управлением используется для открывания и закрывания канала для протекания рабочей 
среды.

КЛАССИФИКАЦИЯ
Все перечисленные в данной главе параметры подробно изложены для каждой модели в общем классификаторе.
Электромагнитные клапаны классифицируются по следующим признакам:
 - КОЛИЧЕСТВО ХОДОВ
 - ПОЛОЖЕНИЯ
 - УСЛОВИЯ РАБОТЫ
 - ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ

 - КОЛИЧЕСТВО ХОДОВ
Ходами являются каналы, соединяющие точки контуров:
2 ХОДОВОЙ – 2/: один вход, один выход
3 ХОДОВОЙ -3/: один вход, один выход и один воздуховыпускной канал, или три хода в различных комбинациях, 
предназначенных для отклонения потока или смешивания рабочих сред.
Почти все выпускаемые нами клапаны являются двух- или трехходовыми, хотя для некоторых специальных проектов 
разработаны четырехходовые модели (5935).

 - ПОЛОЖЕНИЯ/2
Данная характеристика определяется типом хода, обеспечивающим постоянный или 
регулируемый расход. Вся наша продукция выпускается в двухпозиционном исполнении - 
«ВКЛ./ВЫКЛ.», «открыт/закрыт». Изделия с регулируемым расходом представлены только 
моделью с «ручным управлением», где расход изменяется с помощью регулятора, 
встроенного непосредственно в электромагнитный клапан (см. модели 5584, 6660, 6724, 
9934, 9922).

 - УСЛОВИЯ РАБОТЫ
Данный параметр указывает, в ОТКРЫТОМ (с прохождением рабочей среды) или ЗАКРЫТОМ (без прохождения рабочей 
среды) состоянии находится клапан большую часть времени.
N.C. Нормально закрытый: клапан закрыт, когда на клеммах катушки отсутствует напряжение питания.
N.O. Нормально открытый: наоборот, при упомянутых выше условиях клапан открыт.

 - ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ
В зависимости от величины минимального отсекаемого давления (равно нулю или больше нуля), клапаны бывают прямого 
действия или с сервоприводом. По принципу действия, клапаны делятся на две группы:

ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ: Проход для рабочей среды открывается или закрывается при помощи уплотняющей детали, 
смонтированной непосредственно на плунжере с электромагнитом, управление которым осуществляется с помощью катушки. 
Рабочее давление напрямую зависит от диаметра отверстия и мощности катушки; при этом минимальное рабочее давление 
равно нулю.

С СЕРВОПРИВОДОМ: Существуют управляющее и главное отверстия, электромагнитное устройство открывает и закрывает 
только управляющее отверстие, поэтому максимальное и минимальное рабочие давления зависят не от мощности катушки, а 
только от конструктивных особенностей уплотняющего устройства главного отверстия (диафрагма, поршень и т.д.). Для 
данного типа клапана основной характеристикой является минимальное рабочее давление, которое всегда не равно нулю и 
больше нуля.

Пример: 5511.. 2/2, НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ КЛАПАН ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ
6724.. 2/2, НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ КЛАПАН ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ
6212.. 3/2, НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ КЛАПАН ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ
8614.. 2/2, НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ КЛАПАН С СЕРВОПРИВОДОМ

Итак, мы описали основные характеристики клапана, все они представлены в разделе «ОБЩИЙ КЛАССИФИКАТОР».

Далее представлены более подробные сведения о конструкции; поэтому вышеуказанные характеристики можно проверить на 
конкретной странице каталога.

2 ХОДОВОЙ 
НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ
РУЧНОЕ УПРАВЛЕНИЕ
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ДАВЛЕНИЕ

ДИАМЕТР - ДАВЛЕНИЕ - бар
(    переменный ток)
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг

НОРМАЛЬНО
ОТКРЫТЫЙ

НОРМАЛЬНО
ЗАКРЫТЫЙ

пер.
ток

пост.
ток   A         B         C          D

ФЛАНЕЦ

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
МОЩНОСТЬ

УДЕРЖАНИЕ      ПУСК

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

В наличии имеются катушки, предназначенные для эксплуатации при
температуре окружающей среды до 120°C.
NBR - бутадиен-нитрильный каучук
EPDM - каучук на основе сополимера этилена, пропилена и диенового мономера
FPM - фторкаучук
HNBR - гидрированный нитрил-бутадиеновый каучук

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ
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Расход (м /ч)

Стопорная гайка

Шайба

Катушка

Направляющая трубка

Плунжер

Опора

Уплотнение

Пружина

Основание корпуса клапана

Уплотнительное кольцо

Уплотнительное кольцо

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Катушка

Направляющая трубка

Плунжер

СЕРИЯ 52

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                             ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

м  /ч мммм

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ
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ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ
 2/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ
 (5201 НОРМАЛЬНО ОТКРЫТЫЙ)

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНОЕ РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ 0 бар
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ
КОРПУС
ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ
КОМПЛЕКТНОСТЬ 
ПОСТАВКИ КЛАПАНА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ
КЛАПАН
ОДНОСТОРОННЕГО ДЕЙСТВИЯ
КЛАПАН, ПОДЛЕЖАЩИЙ
 ОБСЛУЖИВАНИЮ
МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ
ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

КАУЧУК EPDM - HNBR - NBR - FPM ПИЩЕВОЙ МАРКИ
БРОНЗА
НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬНАПРАВЛЯЮЩАЯ ТРУБКА ИЗ БРОНЗЫ (5201, 5211, 5270)
НАПРАВЛЯЮЩАЯ ТРУБКА ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ (только для серий 5252) 
СО СЛЕДУЮЩИМИ ХАРАКТЕРИСТИКАМИ:
- Металлическое уплотнение с корпусом для надежного уплотнения, допускаемого     

также для применения при высоких температурах.
- Повышенная коррозионная устойчивость.
- УПЛОТНЕНИЯ КОРПУСА И СЕДЛА ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ.
- Особенно подходит для работы с паром температурой до 155°C.

ВОДА – ВОЗДУХ – ПАР – ГАЗ – ЛЕГКИЕ МАСЛА – ДИЗЕЛЬНОЕ ТОПЛИВО

Любое; положение, при котором катушка находится внизу, не рекомендуется.

80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.
НИКЕЛИРОВАННЫЙ КОРПУС КЛАПАНА
ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 6952 (DIN 43650B)-IP65

КАТУШКА, ТИП B4

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
МОЩНОСТЬ

УДЕРЖАНИЕ      ПУСК

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

ТРУБЫ
КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг

ВХОД         ВЫХОД

РАБОЧИЕ СРЕДЫ               ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ

м  /ч мм

ФЛАНЕЦ

Диаметр седла третьего хода 

3-й ход мммм

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

П
о
те

р
я
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я
 (
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р
)

Расход (м /ч)

КОД 3-й ход

Стопорная гайка

Шайба

Катушка

Направляющая трубка

Резиновое уплотнение

Пружина

Плунжер

Опора

Уплотнение

Пружина

Основание корпуса клапана

Уплотнительное кольцо

Уплотнительное кольцо

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Катушка

Направляющая трубка

Плунжер (переменный ток)

Плунжер (постоянный ток)

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ
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ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНОЕ РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ 0 бар
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ
КОРПУС
ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ
КОМПЛЕКТНОСТЬ 
ПОСТАВКИ КЛАПАНА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ
КЛАПАН
СТАНДАРТНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ
УДОБНЫЙ В
ОБСЛУЖИВАНИИ КЛАПАН
МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ
ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

EPDM - HNBR - NBR - FPM
БРОНЗА
НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
НАПРАВЛЯЮЩАЯ ТРУБКА ИЗ БРОНЗЫ (5311, 5315, 5316, 5370)
НАПРАВЛЯЮЩАЯ ТРУБКА ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ (5313)
- Металлическое уплотнение с корпусом для надежного уплотнения, допускаемого 
также для применения при высоких температурах.
- Повышенная коррозионная устойчивость.
- УПЛОТНЕНИЯ КОРПУСА И СЕДЛА ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ.
- Особенно подходит для работы с паром температурой до 155°C.
ВОДА – ВОЗДУХ – ПАР – ГАЗ – ЛЕГКИЕ МАСЛА – ДИЗЕЛЬНОЕ ТОПЛИВО
Нормально закрытый, впуск через отверстие 2

Любое.
80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.
НИКЕЛИРОВАННЫЙ КОРПУС КЛАПАНА
НАПРАВЛЯЮЩАЯ ТРУБКА ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ
Металлическое уплотнение с корпусом для надежного уплотнения, допускаемого 
также для применения при высоких температурах.
Повышенная коррозионная устойчивость.
УПЛОТНЕНИЯ КОРПУСА И СЕДЛА ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ.
В дополнение к стандартному исполнению, показанному в каталоге (впуск через 
отверстие 2; нормально закрытый клапан), клапан также может быть использован 
как распределительный (впуск через отверстие 1) или как универсальный.
ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 6952 (DIN 43650B)-IP65

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ
3/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ

КАТУШКА, ТИП B4

СТАНДАРТНЫЙ

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кгм  /ч мммм
пер.
ток

пост.
ток   A         B         C          D
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ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
МОЩНОСТЬ

УДЕРЖАНИЕ      ПУСК

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                 ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

В наличии имеются катушки, предназначенные для эксплуатации при
температуре окружающей среды до 120°C.

ШТУЦЕРА КРАНОВ ДЛЯ ПРИСОЕДИНЕНИЯ ШЛАНГОВ

КОД           ВХОД      ВЫХОД                                ВХОД                                                     ВЫХОД

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru



ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ
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КАТУШКА, ТИП B4

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНОЕ РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ 0 бар
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ
КОРПУС
ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ
РАБОЧИЕ СРЕДЫ

КЛАПАН
ОДНОСТОРОННЕГО ДЕЙСТВИЯ
КЛАПАН, НЕ ПОДЛЕЖАЩИЙ
ОБСЛУЖИВАНИЮ
МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

EPDM - NBR - FPM
БРОНЗА
НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
ВОДА – ВОЗДУХ – ПАР – ГОРЮЧИЙ ГАЗ –ИНЕТРНЫЙ ГАЗ

Любое; положение, при котором катушка находится внизу, не рекомендуется.

80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.
НИКЕЛИРОВАННЫЙ КОРПУС КЛАПАНА
ПЕРЕПУСКНОЙ КАНАЛ = ПЕРЕХОДНОЕ ОТВЕРСТИЕ МЕЖДУ ВПУСКОМ И 
ВЫПУСКОМ, НЕОБХОДИМОЕ ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ УМЕНЬШЕННОГО, НО 
ПОСТОЯННОГО РАСХОДА РАБОЧЕЙ СРЕДЫ.

ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 6952 (DIN 43650B)-IP65

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ
3/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ

РУЧНОЙ РЕГУЛЯТОР РАСХОДА

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru



ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ
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КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ КЛАПАНА

НЕ ПОДЛЕЖАЩИЙ ОБСЛУЖИВАНИЮ МЕХАНИЧЕСКИЙ ФИЛЬТР НА ВПУСКЕ ДЛЯ 

ПРЕДОТВРАЩЕНИЯ ПОПАДАНИЯ ПОСТОРОННИХ ЧАСТИЦ В КЛАПАН
(5532-5534- 5540-5541-5543-5544- 5545-5584).

ГАЙКА И ПРОКЛАДКА ДЛЯ МОНТАЖА КЛАПАНА НЕПОСРЕДСТВЕННО НА СТЕНКЕ АГРЕГАТА 

(УКАЗАНО ДЛЯ СВАРОЧНЫХ РАБОТ) (5504, 5534, 5535, 5536, 5541, 5544, 5584).

ПОМИМО ВСЕХ ПРОЧИХ ВИДОВ РАБОЧИХ СРЕД, УКАЗАННЫХ В ОСНОВНЫХ СВОЙСТВАХ НА 

СТР. 15, КЛАПАНЫ ДАННОЙ СЕРИИ ПРИГОДНЫ ДЛЯ ПЕРЕКРЫТИЯ ПОТОКА ГОРЮЧЕГО ГАЗА. 

НЕКОТОРЫЕ МОДЕЛИ БЫЛИ ПРОТЕСТИРОВАНЫ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ 

ЕВРОПЕЙСКОЙ ДИРЕКТИВЫ CEE 90/ 396 (ГАЗОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И ЕГО СОСТАВНЫЕ 

ЧАСТИ) (5510, 5511, 5512, 5540, 5543, 5584) И УДОВЛЕТВОРЯЮТ ТРЕБОВАНИЯМ, 

ПРЕДЪЯВЛЯЕМЫМ К КЛАПАНАМ КЛАССА A СОГЛАСНО ПОЛОЖЕНИЯМ НОРМАТИВА UNI EN 161.

ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ
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я
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Расход (м /ч)

Стопорная гайка

Шайба

Катушка

Сердечник

Пружина

Плунжер

Уплотнение

Основание корпуса клапана

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Катушка
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

Стопорная гайка

Шайба

Катушка

Сердечник

Пружина

Плунжер

Опора

Уплотнение

Шайба

Основание корпуса клапана

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Катушка

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг
пер.
ток

пост.
ток   A         B         C          D

м  /ч мммм

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
МОЩНОСТЬ

УДЕРЖАНИЕ      ПУСК

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                     ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

 ВХОД 

 ВЫХОД
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ
2/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ
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КАТУШКА, ТИП B4

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНОЕ РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ 0 бар
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ
КОРПУС
ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ
РАБОЧИЕ СРЕДЫ

КЛАПАН
ОДНОСТОРОННЕГО ДЕЙСТВИЯ
КЛАПАН, НЕ ПОДЛЕЖАЩИЙ
ОБСЛУЖИВАНИЮ
МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ
ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

PTFE
БРОНЗА
НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
ВСЕ ТИПЫ ОХЛАЖДАЮЩИХ РАБОЧИХ СРЕД, ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ АММИАКА (Nh3)

Любое; для обеспечения максимально высоких эксплуатационных характеристик 
клапаны должны быть установлены таким образом, чтобы катушка находилась в 
вертикальном положении; положение, при котором катушка находится внизу, не 
рекомендуется.
80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.
УПЛОТНЕНИЕ ИЗ НЕОПРЕНА
ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 6952 (DIN 43650B)-IP65

НОВИНКА
ОДИН ИЗ САМЫХ МАЛОГАБАРИТНЫХ
И КОМПАКТНЫХ КЛАПАНОВ ИЗ ЧИСЛА
ПРЕДСТАВЛЕННЫХ НА РЫНКЕ
ВЫСОКИЕ ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ
ХАРАКТЕРИСТИКИ
5934, 5935
ОДИН КОРПУС С ОДНИМ ВХОДОМ,
ДВУМЯ ИЛИ ТРЕМЯ ВЫХОДАМИ
УМЕНЬШЕНИЕ ЗАТРАТ И ВРЕМЕНИ
МОНТАЖА

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru



СЕРИЯ 61
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг
пер.
ток

пост.
ток   A         B         C          D

м  /ч мммм

ФЛАНЕЦ

ФЛАНЕЦ

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
МОЩНОСТЬ

УДЕРЖАНИЕ      ПУСК

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                     ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

Расход (м /ч)

П
о
те

р
я
 д

а
в
л

е
н
и

я
 (

б
а
р
)

ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ

Стопорная гайка

Катушка

Направляющая трубка

Уплотнение

Пружина

Плунжер

Пружина

Направляющая трубка - сердечник

Затвор

Пружина

Опора

Пружина

Шайба

Основание корпуса клапана

Уплотнительное кольцо

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Катушка

Стержневое устройство

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru



FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

СЕРИЯ 61
19

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНОЕ РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ 0 бар
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ
КОРПУС
ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ
РАБОЧИЕ СРЕДЫ

СТАНДАРТНОЕ
ИСПОЛНЕНИЕ
УДОБНЫЙ В
ОБСЛУЖИВАНИИ КЛАПАН
МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ
ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

PTFE
БРОНЗА
НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
ВОДА-ВОЗДУХ-ПАР-ГАЗ-ЛЕГКИЕ МАСЛА

Нормально открытый, впуск через отверстие 2

ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650A)-IP65
ОСНОВАНИЕ С ФЛАНЦАМИ, КОТОРЫЕ ОБЕСПЕЧИВАЮТ ВОЗМОЖНОСТЬ 
МОНТАЖА КОЛЛЕКТОРОВ.

Любое.
80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ
3/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ОТКРЫТЫЙ

КАТУШКА, ТИП B6
NA

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru



G 1/8     1  ,5 62 11   0.0 70   15 10 35 84,5 47 69 0.250

G 1/8     2  ,0 62 11   0 .120  1 0 7 35 84,5 47 69 0.250

G 1/8     2  ,8 62 1 1    0.210   5 3 35 84,5 47 69 0.250

G 1/4     1 , 5 62 12  0. 070   15 10 35 84,5 47 69 0.230

G 1/4    2  , 0 62 12   0 .120   10 7 35 84,5 47 69 0.230

G 1/4    2  , 8 62 1 2    0.210   5 3 35 84,5 47 69 0.230

 1,5 6270 0.065 15 10 33 67 47 - 0.220ФЛАНЕЦ                  

 2,0 6270 0.110 10 7 33 67 47 - 0.220ФЛАНЕЦ                  

A

D
B

C
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ELETTROVALVOLE

D.N. 1,5 - 2,0 - 2,8
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NBR EPDM FPM HNBR

90°C 150°C 150°C 110°C
80°C

A

B

C

C1

 - ø 1,9

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

СЕРИЯ 62
20 

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг
пер.
ток

пост.
ток   A         B         C          D

м  /ч мммм

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
МОЩНОСТЬ

УДЕРЖАНИЕ      ПУСК

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

Диаметр седла третьего хода 

12 24 48 110 230 400 50 60 Hz  12V A 23VA

12 24 48 110     16W

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                     ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

24

2
4

CH 32

1
0
,2

5

1

2

13

1
3

M4M4

62706211-12

ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ

П
о
те

р
я
 д

а
в
л

е
н
и

я
 (

б
а
р
)

Расход (м /ч)

Стопорная гайка

Шайба

Катушка

Направляющая трубка

Резиновое уплотнение

Пружина

Плунжер

Опора

Уплотнение

Пружина

Основание корпуса клапана

Уплотнительное кольцо

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Катушка

Стержневое устройство

Плунжер (переменный ток)

Плунжер (постоянный ток)
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ
3/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ

СЕРИЯ 62
21

КАТУШКА, ТИП B6

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНОЕ РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ 0 бар
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ
КОРПУС
НАПРАВЛЯЮЩАЯ ТРУБКА
ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ
РАБОЧИЕ СРЕДЫ

СТАНДАРТНОЕ
ИСПОЛНЕНИЕ
УДОБНЫЙ В
ОБСЛУЖИВАНИИ КЛАПАН
МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ
ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

EPDM - NBR - FPM - HNBR
БРОНЗА С УПЛОТНЕНИЕМ СЕДЛА ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ
- Металлическое уплотнение с корпусом для надежного уплотнения, допускаемого 
также для применения при высоких температурах.
- Повышенная коррозионная устойчивость.
НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
ВОДА-ВОЗДУХ-ПАР-ГАЗ-ЛЕГКИЕ МАСЛА-ДИЗЕЛЬНОЕ ТОПЛИВО

Нормально открытый, впуск через отверстие 2

ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650A)-IP65
НИКЕЛИРОВАННЫЙ КОРПУС КЛАПАНА
- В ДОПОЛНЕНИЕ К СТАНДАРТНОМУ ИСПОЛНЕНИЮ, ПОКАЗАННОМУ В 
КАТАЛОГЕ (ВПУСК ЧЕРЕЗ ОТВЕРСТИЕ 2; НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ КЛАПАН), 
КЛАПАН ТАКЖЕ МОЖЕТ БЫТЬ ИСПОЛЬЗОВАН КАК РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫЙ 
(ВПУСК ЧЕРЕЗ ОТВЕРСТИЕ 1) ИЛИ КАК УНИВЕРСАЛЬНЫЙ.
ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650A) IP65
ОСНОВАНИЕ С ФЛАНЦАМИ, КОТОРЫЕ ОБЕСПЕЧИВАЮТ ВОЗМОЖНОСТЬ 
МОНТАЖА КОЛЛЕКТОРОВ (6270).

Любое.
80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.

СТАНДАРТНЫЙ

РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫЙ

УНИВЕРСАЛЬНЫЙ

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru
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D.N. 1,5 - 2,0           - 2,8
10

0.001 0.01 0.1 1 10 100
0.001

0.01

0.1

1

6500    D.N. 1,9
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65706511 - 65126500

12 24 48 110 230 400 50 60 Hz   15VA 25VA

СЕРИЯ 65
22 

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
МОЩНОСТЬ

УДЕРЖАНИЕ      ПУСК

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

12 24 48 110      16W

NBR EPDM FPM

90°C 150°C 150°C
80°C

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                     ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ

П
о
те

р
я
 д

а
в
л

е
н
и

я
 (

б
а
р
)

Расход (м /ч)

Катушка
Стержневое устройство
Плунжер (переменный ток)
Плунжер (постоянный ток)
Направляющая трубка
Плунжер

Стопорная гайка

Катушка

Направляющая трубка

Плунжер

Пружина

Направляющая трубка - сердечник

Затвор

Пружина

Опора

Уплотнение

Пружина

Шайба

Основание корпуса клапана

Уплотнительное кольцо

Шайба

Резиновое уплотнение

Пружина

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг
пер.
ток

пост.
ток   A         B         C          D

м  /ч мммм

ФЛАНЕЦ

ФЛАНЕЦ

ФЛАНЕЦ
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

СЕРИЯ 62
23

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ
2/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ОТКРЫТЫЙ

КАТУШКА, ТИП B6
NA

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНОЕ РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ 0 бар
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ
КОРПУС
ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ
РАБОЧИЕ СРЕДЫ

КЛАПАН ОДНОСТОРОННЕГО 
ДЕЙСТВИЯ
УДОБНЫЙ В
ОБСЛУЖИВАНИИ КЛАПАН
МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ
ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

EPDM - NBR - FPM (только NBR для 6500)
БРОНЗА С УПЛОТНЕНИЕМ СЕДЛА ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ
НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
ВОДА-ВОЗДУХ-ПАР-ГАЗ-ЛЕГКИЕ МАСЛА-ДИЗЕЛЬНОЕ ТОПЛИВО

Любое; 
80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.

положение, при котором катушка находится внизу, не рекомендуется.

ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650A)-IP65

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru



A

D

B

ELETTROVALVOLE

C

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг
пер.
ток

пост.
ток   A         B         C          D

м  /ч мммм

P.G.= ШТУЦЕР ДЛЯ ПОДСОЕДИНЕНИЯ ШЛАНГОВ O 5,4

* ТОЛЬКО В ЭТИХ ИСПОЛНЕНИЯХ ПРЕДУСМОТРЕНЫ УСТАНОВОЧНЫЕ ОТВЕРСТИЯ

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

В наличии имеются катушки, предназначенные для эксплуатации при
температуре окружающей среды до 120°C.

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
МОЩНОСТЬ

УДЕРЖАНИЕ        ПУСК

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                     ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

СЕРИЯ 66
24 

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ
2/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ

СЕРИЯ 66
25

КАТУШКА, ТИП B6

СТАНДАРТНЫЙ

  РУЧНОЕ УПРАВЛЕНИЕ

 РУЧНОЙ РЕГУЛЯТОР РАСХОДА

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНОЕ РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ 0 бар
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ
КОРПУС
ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ
РАБОЧИЕ СРЕДЫ

КЛАПАН ОДНОСТОРОННЕГО
ДЕЙСТВИЯ
КЛАПАН , НЕ ПОДЛЕЖАЩИЙ
ОСБСЛУЖИВАНИЮ

МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ
ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

EPDM - NBR - FPM - HNBR
БРОНЗА
НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
ВОДА-ВОЗДУХ-ПАР-ГАЗ-ЛЕГКИЕ МАСЛА-ДИЗЕЛЬНОЕ ТОПЛИВО-НАФТА

Нормально открытый, впуск через отверстие 2

; положение, при котором катушка находится внизу, не рекомендуется.

80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.
- КЛАПАН СЕРТИФИЦИРОВАН ПО НОРМАТИВУ CEE 90/396 ДЛЯ РАБОТЫ С 
ГОРЮЧИМ ГАЗОМ (CE-0085AS0422)
- МАЛОШУМНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ (для ПОСТОЯННОГО ТОКА)
- ИСПОЛНЕНИЕ ДЛЯ РАБОЧИХ СРЕД С ВЫСОКОЙ ПЛОТНОСТЬЮ
- РАЗЪЕМНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ (6610)
- ПЕРЕПУСКНОЕ ОТВЕРСТИЕ для СВАРОЧНЫХ АППАРАТОВ
- ИМЕЮТСЯ В НАЛИЧИИ СПЕЦИАЛЬНЫЕ МОДЕЛИ, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫЕ ДЛЯ 
УВЕЛИЧЕНИЯ М.Р.П.Д.
ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650A)-IP65
РУЧКА РЕГУЛЯТОРА (6660)
СОЕДИНЕНИЕ 1/4”M – ШТУЦЕР ДЛЯ ПОДСОЕДИНЕНИЯ ШЛАНГОВ (6660)

Любое

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru
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ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ

Расход (м /ч)

П
о
те

р
я
 д

а
в
л

е
н
и

я
 (

б
а
р
)

КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ КЛАПАНА

ПОМИМО ВСЕХ ПРОЧИХ ВИДОВ РАБОЧИХ СРЕД, УКАЗАННЫХ В ОСНОВНЫХ СВОЙСТВАХ НА 

СТР. 27, КЛАПАНЫ ДАННОЙ СЕРИИ ПРИГОДНЫ ДЛЯ ПЕРЕКРЫТИЯ ПОТОКА ГОРЮЧЕГО ГАЗА. 

НЕКОТОРЫЕ МОДЕЛИ БЫЛИ ПРОТЕСТИРОВАНЫ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ 

ЕВРОПЕЙСКОЙ ДИРЕКТИВЫ CEE 90/ 396 (ГАЗОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И ЕГО СОСТАВНЫЕ 

ЧАСТИ) (6609-6610-6611-6612) И УДОВЛЕТВОРЯЮТ ТРЕБОВАНИЯМ, ПРЕДЪЯВЛЯЕМЫМ К 

КЛАПАНАМ КЛАССА A СОГЛАСНО ПОЛОЖЕНИЯМ НОРМАТИВА UNI EN 161.

 

Стопорная гайка

Шайба

Катушка

Сердечник

Пружина

Плунжер

Уплотнение

Основание корпуса клапана

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Катушка
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ
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Расход (м /ч)

П
о
те

р
я
 д

а
в
л

е
н
и

я
 (

б
а
р
)

ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг
пер.
ток

пост.
ток   A         B         C          D

м  /ч мммм

ФЛАНЕЦ

ФЛАНЕЦ

ФЛАНЕЦ

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
МОЩНОСТЬ

УДЕРЖАНИЕ        ПУСК

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                     ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

В наличии имеются катушки, предназначенные для эксплуатации при
температуре окружающей среды до 120°C.

Катушка

Направляющая трубка

Плунжер

Регулятор

Стопорная гайка

Шайба

Катушка

Направляющая трубка

Плунжер

Пружина

Опора

Уплотнение

Пружина

Основание корпуса клапана

Шайба

Плунжер

Стандартная стопорная гайка

Уплотнительное кольцо

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

КАТУШКА, ТИП B6

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ
2/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНОЕ РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ 0 бар
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ
КОРПУС
НАПРАВЛЯЮЩАЯ ТРУБКА
ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ
РАБОЧИЕ СРЕДЫ

КЛАПАН ОДНОСТОРОННЕГО
ДЕЙСТВИЯ
УДОБНЫЙ В ОБСЛУЖИВАНИИ
КЛАПАН
КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ
КЛАПАНА
МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ
ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ
ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

EPDM - NBR - FPM
БРОНЗА С УПЛОТНЕНИЕМ СЕДЛА ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ
- Металлическое уплотнение с корпусом для надежного уплотнения, допускаемого 
также для применения при высоких температурах.
- Повышенная коррозионная устойчивость.
НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
ВОДА – ВОЗДУХ – ПАР – ЛЕГКИЕ МАСЛА
(ГАЗ ДЛЯ 6711-6712)

ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650A)-IP65 (ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ 
МОД. 6724)
Любое; положение, при котором катушка находится внизу, не рекомендуется.
80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.
КОРПУС КЛАПАНА ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ (AISI 303)
- РУЧКА РЕГУЛЯТОРА (6724)
- ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650A) – IP65 (6724)
- СОЕДИНЕНИЕ 1/4”M – ШТУЦЕР ДЛЯ ПОДСОЕДИНЕНИЯ ШЛАНГОВ

 РУЧНОЙ РЕГУЛЯТОР РАСХОДА
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг

  A         B         C          D
м  /ч мммм

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

МОЩНОСТЬ

УДЕРЖАНИЕ       ПУСК      УДЕРЖАНИЕ       ПУСК

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                     ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ
Подробные сведения относительно расхода при работе
с различными «охлаждающими рабочими средами»
представлены в разделе «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

Катушка

Стопорная гайка

Шайба

Катушка

Сердечник

Пружина

Плунжер

Опора

Уплотнение

Шайба

Основание корпуса клапана

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

вход

выход

пер.
ток

пост.
ток
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

КАТУШКА, ТИП B12

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ
2/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНОЕ РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ 0 бар
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ
КОРПУС
ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ
РАБОЧИЕ СРЕДЫ

КЛАПАН ОДНОСТОРОННЕГО
ДЕЙСТВИЯ
КЛАПАН НЕ ПОДЛЕЖАЩИЙ
ОБСЛУЖИВАНИЮ
КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ
КЛАПАНА
МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ
ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

PTFE
БРОНЗА
НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
ВСЕ ТИПЫ ОХЛАЖДАЮЩИХ РАБОЧИХ СРЕД, ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ АММИАКА 
(NH3)

КАТУШКА, ТИП B6

- ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650A) – IP65
- ВИНТ И МОНТАЖНЫЙ КРОНШТЕЙН (ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ СЕРИИ 6825)
Любое; для обеспечения максимально высоких эксплуатационных характеристик 
клапаны должны быть установлены таким образом, чтобы катушка находилась в 
вертикальном положении; положение, при котором катушка находится внизу, не 
рекомендуется.
- 30 °C +80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.
УПЛОТНЕНИЕ ИЗ НЕОПРЕНА (6806-6812)
ГАЙКА И ПРОКЛАДКА ДЛЯ ЗАЩИТЫ КАТУШКИ ОТ ВОЗДЕЙСТВИЯ ВЛАГИ.
ГАЙКА SAE ДЛЯ СОЕДИНЕНИЯ МЕДНЫХ ТРУБ

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                     ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ
Подробные сведения относительно расхода при работе
с различными «охлаждающими рабочими средами»
представлены в разделе «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

МОЩНОСТЬ

УДЕРЖАНИЕ        ПУСК

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг

  A         B         C          D
м  /ч мммм

Катушка

Направляющая трубка

Плунжер

Затвор

Стопорная гайка

Шайба

Катушка

Сердечник

Уплотнительное кольцо

Пружина

Плунжер

Уплотнение

Поршневые кольца

Затвор

Основание корпуса клапана

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

пер.
ток

пост.
ток
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН С СЕРВОПРИВОДОМ
2/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНЫЙ РАБОЧИЙ ПЕРЕПАД ДАВЛЕНИЯ 
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ
КОРПУС
ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ
РАБОЧИЕ СРЕДЫ

КЛАПАН ОДНОСТОРОННЕГО
ДЕЙСТВИЯ
КЛАПАН НЕ ПОДЛЕЖАЩИЙ
ОБСЛУЖИВАНИЮ
КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ
КЛАПАНА

МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ
ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

0,1 бар

PTFE
БРОНЗА
НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
ВСЕ ТИПЫ ОХЛАЖДАЮЩИХ РАБОЧИХ СРЕД, ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ АММИАКА 
(NH3)

- ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650A) – IP65
- ВИНТ И МОНТАЖНЫЙ КРОНШТЕЙН 

Любое; положение, при котором катушка находится внизу, не рекомендуется.

- 30 °C +80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.

- ИМЕЕТСЯ В НАЛИЧИИ СПЕЦИАЛЬНАЯ КАТУШКА B20 (30 Вт) ДЛЯ ПОВЫШЕНИЯ 
ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ ХАРАКТЕРИСТИК (М.Р.П.Д.) В УСТРОЙСТВАХ 
ПОСТОЯННОГО ТОКА.
- ГАЙКА SAE ДЛЯ СОЕДИНЕНИЯ МЕДНЫХ ТРУБ.
- ГАЙКА И ПРОКЛАДКА ДЛЯ ЗАЩИТЫ КАТУШКИ ОТ ВОЗДЕЙСТВИЯ ВЛАГИ.

КАТУШКА, ТИП B12

НОВИНКА

НИЗКИЙ МИНИМАЛЬНЫЙ РАБОЧИЙ
ПЕРЕПАД ДАВЛЕНИЯ ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ
МАКСИМАЛЬНОГО РАСХОДА.
КЛАПАН С ОДНИМ УЗЛОМ СОЕДИНЕНИЯ
ДЛЯ НАДЕЖНОЙ ГЕРМЕТИЗАЦИИ.
УМЕНЬШЕННЫЕ РАЗМЕРЫ/МАССА
БЛАГОДАРЯ ПОРШНЕВОМУ РЕГУЛИРОВАНИЮ.
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                     ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг

  A         B         C          D
м  /ч мммм

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ УДЕРЖАНИЕ            ПУСК

МОЩНОСТЬ

ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ                                    МИН. ДАВЛЕНИЕ = 0 бар

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кгм  /ч мммм

ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ

Расход (м /ч)

П
о
те

р
я
 д

а
в
л

е
н
и

я
 (

б
а
р
)

Катушка

Направляющая трубка

Плунжер

Затвор

Стопорная гайка

Шайба

Катушка

Сердечник

Уплотнительное кольцо

Плунжер

Амартизатор

Пружина

Опора

Уплотнение

Пружина

Диафрагма

Опора

Основание корпуса клапана

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

пер.
ток

пост.
ток
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

КАТУШКА, ТИП B12

ВЫСОКОЧАСТОТНЫЕ СИСТЕМЫ
СЛИВ КОНДЕНСАТА ДЛЯ КОМПРЕССОРОВ

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН С СЕРВОПРИВОДОМ
2/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНЫЙ РАБОЧИЙ ПЕРЕПАД ДАВЛЕНИЯ 
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ
КОРПУС
ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ
РАБОЧИЕ СРЕДЫ

КЛАПАН ОДНОСТОРОННЕГО
ДЕЙСТВИЯ
УДОБНЫЙ В ОБСЛУЖИВАНИИ
КЛАПАН 
КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ
КЛАПАНА
МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

0,1 бар (модели 8332-33-34: 0 бар)

FPM, NBR для 8332-8333-8334
БРОНЗА
НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
ВОЗДУХ – ВОДА – ИНЕРТНЫЙ ГАЗ – ЛЕГКИЕ МАСЛА

ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650A)-IP65

Любое; положение, при котором катушка находится внизу, не рекомендуется.

80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.УПЛОТНЕНИЕ ИЗ 
EPDM, NBR
МОДЕЛИ 8332, 8333, 8334 - КЛАПАНЫ ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ
ИМЕЕТСЯ В НАЛИЧИИ СПЕЦИАЛЬНАЯ КАТУШКА ДЛЯ ПОВЫШЕНИЯ 
ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ ХАРАКТЕРИСТИК (М.Р.П.Д.) ДЛЯ МОДЕЛЕЙ 8332, 8333, 
8334 ПОСТОЯННОГО ТОКА ДАВЛЕНИЕМ ДО 0,5 бар.
РЕГУЛИРУЕМЫЙ ТАЙМЕР ДЛЯ ЗАДАНИЯ РЕЖИМА РАБОТЫ.
(принадлежности представлены на странице 95).
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                     ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг

  A         B         C          D
м  /ч мммм

Расход (м /ч)

П
о
те

р
я
 д

а
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л

е
н
и

я
 (

б
а
р
)

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

МОЩНОСТЬ

УДЕРЖАНИЕ       ПУСК      УДЕРЖАНИЕ       ПУСК

ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ

Катушка

Направляющая трубка

Пружина

Диафрагменное устройство (переменный ток

Диафрагменное устройство (постоянный ток)

Стопорная гайка

Шайба

Катушка

Направляющая трубка

Уплотнительное кольцо

Винт

Крышка корпуса клапана

Пружина

Кольцо

Плунжер

Пружина

Опора

Уплотнение

Пружина

Втулка

Диафрагма

Втулка

Основание корпуса клапана

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

пер.
ток

пост.
ток
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН С СЕРВОПРИВОДОМ
2/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНЫЙ РАБОЧИЙ ПЕРЕПАД ДАВЛЕНИЯ 0
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ

КОРПУС
ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ
РАБОЧИЕ СРЕДЫ

КЛАПАН ОДНОСТОРОННЕГО
ДЕЙСТВИЯ
УДОБНЫЙ В ОБСЛУЖИВАНИИ
КЛАПАН 
КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ
КЛАПАНА
МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ

 бар

NBR; по заказу FPM - EPDM
Уплотнение из EPDM-KTW одобрено, а из DVGW сертифицировано для работы с 
питьевой водой.
БРОНЗА
НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
ВОДА – ВОЗДУХ – ЛЕГКИЕ МАСЛА

ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650A)-IP65

Рекомендуется монтировать клапан с катушкой в вертикальном положении. Модели 
8417, 8418, 8419 должны монтироваться в горизонтальном положении с катушкой в 
вертикальном положении.
80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.

- ИСПОЛНЕНИЕ С УВЕЛИЧЕННЫМ ВРЕМЕНЕМ ЗАКРЫТИЯ С УСТРОЙСТВОМ 
ЗАЩИТЫ ОТ ГИДРАВЛИЧЕСКОГО УДАРА.
- ИМЕЕТСЯ В НАЛИЧИИ СПЕЦИАЛЬНАЯ КАТУШКА ТИПА B20 (30 Вт) ДЛЯ 
ПОВЫШЕНИЯ ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ ХАРАКТЕРИСТИК (М.Р.П.Д.) ДЛЯ МОДЕЛЕЙ 
8415 И 8416 ПОСТОЯННОГО ТОКА ДАВЛЕНИЕМ ДО 4 БАР.
- ИСПОЛНЕНИЕ С СЕРТИФИКАТОМ KTW.

КАТУШКА, ТИП B60

КАТУШКА, ТИП B12
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                     ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг

  A         B         C          D
м  /ч мммм

Расход (м /ч)

П
о
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я
 (
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а
р
)

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ УДЕРЖАНИЕ          ПУСК

МОЩНОСТЬ

ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ

Катушка

Пружина

Диафрагма

Стопорная гайка

Шайба

Катушка

Сердечник

Пружина

Плунжер

Уплотнение

Винт

Крышка корпуса клапана

Пружина

Диафрагма

Втулка

Основание корпуса клапана

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

пер.
ток

пост.
ток
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

КАТУШКА, ТИП B4

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН С СЕРВОПРИВОДОМ
2/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНЫЙ РАБОЧИЙ ПЕРЕПАД ДАВЛЕНИЯ 0,25
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ

КОРПУС
ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ
РАБОЧИЕ СРЕДЫ

КЛАПАН ОДНОСТОРОННЕГО
ДЕЙСТВИЯ
УДОБНЫЙ В ОБСЛУЖИВАНИИ
КЛАПАН 
КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ
КЛАПАНА
МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ

 бар

NBR; по заказу FPM - EPDM
Уплотнение из EPDM-KTW одобрено, а из DVGW сертифицировано для работы с 
питьевой водой.
БРОНЗА
НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
ВОЗДУХ – ВОДА – ЛЕГКИЕ МАСЛА

ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 6952 (DIN 43650B)-IP65

Любое; положение, при котором катушка находится внизу, не рекомендуется.

80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.

- ИСПОЛНЕНИЕ С УВЕЛИЧЕННЫМ ВРЕМЕНЕМ ЗАКРЫТИЯ С УСТРОЙСТВОМ 
ЗАЩИТЫ ОТ ГИДРАВЛИЧЕСКОГО УДАРА.
- ИСПОЛНЕНИЕ С СЕРТИФИКАТОМ KTW.
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ
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Расход (м /ч)
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ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                     ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ УДЕРЖАНИЕ          ПУСК

МОЩНОСТЬ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг

  A         B         C          D
м  /ч мммм

пер.
ток

пост.
ток

Катушка

Направляющая трубка

Плунжер

Пружина

Диафрагма

Стопорная гайка

Шайба

Катушка

Направляющая трубка

Плунжер

Пружина

Опора

Уплотнение

Пружина

Винт

Крышка корпуса клапана

Пружина

Диафрагма

Втулка

Основание корпуса клапана

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
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ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНЫЙ РАБОЧИЙ ПЕРЕПАД ДАВЛЕНИЯ 0,3
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ

КОРПУС
НАПРАВЛЯЮЩАЯ ТРУБКА
ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ
РАБОЧИЕ СРЕДЫ

КЛАПАН ОДНОСТОРОННЕГО
ДЕЙСТВИЯ
УДОБНЫЙ В ОБСЛУЖИВАНИИ
КЛАПАН 
КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ
КЛАПАНА
МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ

 бар

NBR; по заказу FPM - EPDM
Уплотнение из EPDM-KTW одобрено, а из DVGW сертифицировано для работы с 
питьевой водой.
БРОНЗА
- Металлическое уплотнение с корпусом для надежного уплотнения, допускаемого 
также для применения при высоких температурах.
- Повышенная коррозионная устойчивость.
НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
ВОЗДУХ - ВОДА - ЛЕГКИЕ МАСЛА

ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650A)-IP65

Любое; положение, при котором катушка находится внизу, не рекомендуется.

80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.

- ИСПОЛНЕНИЕ С УВЕЛИЧЕННЫМ ВРЕМЕНЕМ ЗАКРЫТИЯ С УСТРОЙСТВОМ 
ЗАЩИТЫ ОТ ГИДРАВЛИЧЕСКОГО УДАРА.
- ИСПОЛНЕНИЕ С РУЧНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ (ИМЕЕТСЯ В НАЛИЧИИ ДЛЯ 
МОДЕЛЕЙ 8616-8617-8618-8619-8620-8621).
- ИСПОЛНЕНИЕ С УСИЛЕННОЙ ДИАФРАГМОЙ ДЛЯ РАБОТЫ В СИСТЕМАХ 
ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ И ВЫСОКОЙ ЧАСТОТЫ (ИМЕЕТСЯ В НАЛИЧИИ ДЛЯ 
МОДЕЛЕЙ 8615-8616-8617-8618-8619).
- ИСПОЛНЕНИЕ С СЕРТИФИКАТОМ KTW.

КАТУШКА, ТИП B6

СПЕЦИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

РУЧНОЕ УПРАВЛЕНИЕ
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН С СЕРВОПРИВОДОМ
2/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

СЕРИЯ 87
42 

Расход (м /ч)

П
о
те

р
я
 д

а
в
л

е
н
и

я
 (

б
а
р
)

ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                     ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ УДЕРЖАНИЕ          ПУСК

МОЩНОСТЬ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг

  A         B         C          D
м  /ч мммм

пер.
ток

пост.
ток

Катушка

Стержневое устройство

Пружина

Диафрагма

Стопорная гайка

Катушка

Направляющая трубка

Плунжер

Пружина

Направляющая трубка - сердечник

Затвор

Пружина

Опора

Уплотнение

Пружина

Винт

Крышка корпуса клапана

Пружина

Диафрагма

Втулка

Основание корпуса клапана

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru



КАТУШКА, ТИП B6
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН С СЕРВОПРИВОДОМ
2/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ОТКРЫТЫЙ

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНЫЙ РАБОЧИЙ ПЕРЕПАД ДАВЛЕНИЯ 0,3
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ

КОРПУС
ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ
РАБОЧИЕ СРЕДЫ

КЛАПАН ОДНОСТОРОННЕГО
ДЕЙСТВИЯ
УДОБНЫЙ В ОБСЛУЖИВАНИИ
КЛАПАН 
КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ
КЛАПАНА
МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ

 бар

NBR; по заказу FPM - EPDM
Уплотнение из EPDM-KTW одобрено, а из DVGW сертифицировано 
для работы с питьевой водой.
БРОНЗА
НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
ВОЗДУХ - ВОДА - ЛЕГКИЕ МАСЛА

ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650A)-IP65

Любое; положение, при котором катушка находится внизу, не рекомендуется.

80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.

- ИСПОЛНЕНИЕ С УВЕЛИЧЕННЫМ ВРЕМЕНЕМ ЗАКРЫТИЯ С УСТРОЙСТВОМ 
ЗАЩИТЫ ОТ ГИДРАВЛИЧЕСКОГО УДАРА.
- ИСПОЛНЕНИЕ С УСИЛЕННОЙ ДИАФРАГМОЙ ДЛЯ РАБОТЫ В СИСТЕМАХ 
ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ И ВЫСОКОЙ ЧАСТОТЫ (ИМЕЕТСЯ В НАЛИЧИИ ДЛЯ 
МОДЕЛЕЙ 8715-8716-8717-8718-8719).
- ИСПОЛНЕНИЕ С СЕРТИФИКАТОМ KTW.

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru



ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ
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Расход (м /ч)
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о
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)

ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                     ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ УДЕРЖАНИЕ 

МОЩНОСТЬ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг

  A         B         C          D
м  /ч мммм

постоянный
ток

Катушка

Пружина

Диафрагма

Стопорная гайка

Шайба

Катушка

Сердечник

Пружина

Плунжер

Уплотнение

Винт

Крышка корпуса клапана

Пружина

Диафрагма

Втулка

Основание корпуса клапана

Плунжер

Уплотнительное кольцо

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

С ДВУМЯ УСТОЙЧИВЫМИ 
СОСТОЯНИЯМИ:

ИСТОЧНИК ПИТАНИЯ:
- ГЕНЕРАТОР ПОСТОЯННОГО ТОКА ИЛИ 
СТАНДАРТНАЯ БАТАРЕЯ
- ИМПУЛЬС ПОСТОЯННОГО ТОКА >20 мс

СОЕДИНЕНИЕ: ДВА ФАЗНЫХ КОНТАКТА 
(L1, L2) - ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМЫ

ФУНКЦИОНИРОВАНИЕ: НЕСМОТРЯ НА ТО, 
ЧТО ДЛЯ ИЗМЕНЕНИЯ РЕЖИМА РАБОТЫ 
КЛАПАНА С ОТКРЫТИЯ НА ЗАКРЫТИЕ И 
НАОБОРОТ НА КЛЕММАХ КАТУШКИ ДОЛЖНА 
ПЕРЕКЛЮЧАТЬСЯ ПОЛЯРНОСТЬ (+/-) 
КОЛЕБАТЕЛЬНОГО КОНТУРА, КЛАПАН НЕ 
ИМЕЕТ ВСТРОЕННОГО КОЛЕБАТЕЛЬНОГО 
КОНТУРА И НЕ ТРЕБУЕТ ПОДДЕРЖАНИЯ 
НАПРЯЖЕНИЯ В ПРОЦЕССЕ РАБОТЫ.

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН С ДВУМЯ УСТОЙЧИВЫМИ
СОСТОЯНИЯМИ С СЕРВОПРИВОДОМ
2/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНЫЙ РАБОЧИЙ ПЕРЕПАД ДАВЛЕНИЯ 0,25
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ

КОРПУС

ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ

РАБОЧИЕ СРЕДЫ

КЛАПАН ОДНОСТОРОННЕГО
ДЕЙСТВИЯ

УДОБНЫЙ В ОБСЛУЖИВАНИИ
КЛАПАН

КЛАПАН С УВЕЛИЧЕННЫМ
ВРЕМЕНЕМ ЗАКРЫТИЯ С
УСТРОЙСТВОМ ЗАЩИТЫ ОТ
ГИДРАВЛИЧЕСКОГО УДАРА 

КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ
КЛАПАНА

МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

 бар

NBR; по заказу FPM - EPDM

БРОНЗА

НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ

ВОЗДУХ - ВОДА - ЛЕГКИЕ МАСЛА

ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 6952 (DIN 43650B)-IP65

Любое; для обеспечения максимально высоких эксплуатационных 
характеристик клапаны должны быть установлены таким образом, 
чтобы катушка находилась в вертикальном положении.
Положение, при котором катушка находится внизу, а также монтаж на 
оборудовании, которое подвержено воздействию сильных ударных и 
вибрационных нагрузок, не рекомендуется.

 40°C

- 

С ДВУМЯ УСТОЙЧИВЫМИ
СОСТОЯНИЯМИ

КАТУШКА, ТИП B4

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru
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СЕРИЯ 90
46 

Расход (м /ч)
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ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                     ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ УДЕРЖАНИЕ          ПУСК

МОЩНОСТЬ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг

  A         B         C          D
м  /ч мммм

пер.
ток

пост.
ток

Катушка

Направляющая трубка

Плунжер

Поршень

Прокладка

Стопорная гайка

Шайба

Катушка

Направляющая трубка

Пружина

Плунжер

Винт

Резервная шайба

Крышка корпуса клапана

Пружина

Пружина

Поршневые кольца

Поршень

Прокладка

Диафрагма

Втулка

Основание корпуса клапана

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН С СЕРВОПРИВОДОМ
2/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ

КАТУШКА, ТИП B12

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНЫЙ РАБОЧИЙ ПЕРЕПАД ДАВЛЕНИЯ 1
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ

КОРПУС

ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ

РАБОЧИЕ СРЕДЫ

КЛАПАН ОДНОСТОРОННЕГО
ДЕЙСТВИЯ

УДОБНЫЙ В ОБСЛУЖИВАНИИ
КЛАПАН

КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ
КЛАПАНА

МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

 бар

PTFE   закрытие основного канала выполняется с помощью поршня 
PTFE   с радиальными уплотнительными поясками PTFE, графитовым 
заполнителем, самосмазывающимся.
НИКЕЛИРОВАННАЯ БРОНЗА С УПЛОТНЕНИЕМ СЕДЛА ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ 
СТАЛИ
НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ

ПАР

ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650A)-IP65

Любое; положение, при котором катушка находится внизу, не рекомендуется. 
Модели 9017, 9018, 9019 рекомендуется монтировать с катушкой в вертикальном 
положении.

80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.

- 
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
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ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                     ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ УДЕРЖАНИЕ          ПУСК

МОЩНОСТЬ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг

  A         B         C          D
м  /ч мммм

пер.
ток

пост.
ток

Катушка

Стопорная гайка

Шайба

Катушка

Сердечник

Пружина

Плунжер

Опора

Уплотнение

Основание корпуса клапана

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru



СЕРИЯ 93
49

FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ
2/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ

КАТУШКА, ТИП B12

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНОЕ РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ 0
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ

КОРПУС

ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ

РАБОЧИЕ СРЕДЫ

КЛАПАН ОДНОСТОРОННЕГО
ДЕЙСТВИЯ

КЛАПАН НЕ ПОДЛЕЖАЩИЙ
ОБСЛУЖИВАНИЮ

КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ
КЛАПАНА

МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

 бар

EPDM - FPM - EPDM-KTW

БРОНЗА С УПЛОТНЕНИЕМ СЕДЛА ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ (за исключением 
клапана O5)

НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ

ВОДА – ВОЗДУХ – ГАЗ – ПАР – ДИЗЕЛЬНОЕ ТОПЛИВО - НАФТА

ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650A)-IP65

Любое; положение, при котором катушка находится внизу, не рекомендуется.

80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.

- МЕХАНИЧЕСКИЙ ФИЛЬТР НА СТОРОНЕ ВПУСКА (9314).

- 
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг

  A         B         C          D
м  /ч мммм

пер.
ток

пост.
ток

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
УДЕРЖАНИЕ       ПУСК      УДЕРЖАНИЕ      ПУСК        УДЕРЖАНИЕ       ПУСК

МОЩНОСТЬ

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                     ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

Расход (м /ч)

П
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я
 (
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р
)

ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ

Катушка

Направляющая трубка

Плунжер

Стопорная гайка

Шайба

Катушка

Сердечник

Пружина

Плунжер

Опора

Уплотнение

Основание корпуса клапана

Уплотнительное кольцо

Регулировочный болт

Ручка регулятора

Винт

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Пожалуйста, обратитесь

в технический отдел нашей компании

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ
С РУЧНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ, 2/2- ХОДОВОЙ
НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ

КАТУШКА, ТИП B60

КАТУШКА, ТИП B12

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНОЕ РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ 0
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ

КОРПУС

ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ

РАБОЧИЕ СРЕДЫ

КЛАПАН ОДНОСТОРОННЕГО
ДЕЙСТВИЯ

УДОБНЫЙВ ОБСЛУЖИВАНИИ
КЛАПАН 

РУЧНОЕ УПРАВЛЕНИЕ
ОТКРЫТИЕМ/ЗАКРЫТИЕМ

КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ
КЛАПАНА

МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

 бар

FPM

БРОНЗА
НИКЕЛИРОВАННАЯ БРОНЗА (9399)

НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ

ДИЗЕЛЬНОЕ ТОПЛИВО, МАСЛО, ВОДА, ЛЕГКИЕ МАСЛА

- ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650A)-IP65 
(9300, 9301, 9399, 9950)
ВИНТ И МОНТАЖНЫЙ КРОНШТЕЙН (9300, 9301, 9950)
СОЕДИНЕНИЕ МЕДНЫХ ТРУБ (9301)
ШТУЦЕР ДЛЯ ПОДСОЕДИНЕНИЯ ШЛАНГОВ (9301)

Любое; положение, при котором катушка находится внизу, не рекомендуется.

80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.

- 

РУЧНОЕ УПРАВЛЕНИЕ

РУЧНОЕ УПРАВЛЕНИЕ
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг

  A         B         C          D
м  /ч мммм

пер.
ток

пост.
ток

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                     ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
УДЕРЖАНИЕ       ПУСК      УДЕРЖАНИЕ      ПУСК      

МОЩНОСТЬ

Расход (м /ч)

П
от

ер
я 

да
вл

ен
ия

 (
ба

р)

ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ

Имеются в наличии катушки, пригодные для работы
при температурах окружающей среды до 120°C

Катушка

Направляющая трубка

Плунжер

Стопорная гайка

Шайба

Катушка

Направляющая трубка

Плунжер

Уплотнение

Пружина

Основание корпуса клапана

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru



СЕРИЯ 99
53

FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

КАТУШКА, ТИП B12 M

КАТУШКА, ТИП B12

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ
2/2- ХОДОВОЙ НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНОЕ РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ 0
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ

КОРПУС
НАПРАВЛЯЮЩАЯ ТРУБКА
ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ

РАБОЧИЕ СРЕДЫ

КЛАПАН ОДНОСТОРОННЕГО
ДЕЙСТВИЯ

УДОБНЫЙ В ОБСЛУЖИВАНИИ
КЛАПАН

КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ
КЛАПАНА

МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ

 бар

®EPDM - PTFE - RULON  - FPM

БРОНЗА С УПЛОТНЕНИЕМ СЕДЛА ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ (9912, 9913, 9914)
- Металлическое уплотнение с корпусом для надежного уплотнения, допускаемого 
также для применения при высоких температурах.
- Повышенная коррозионная устойчивость.
НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ

ВОДА – ВОЗДУХ – ПАР – ГАЗ – ЛЕГКИЕ МАСЛА

ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650A)-IP65

Любое; положение, при котором катушка находится внизу, не рекомендуется.

80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.

КРЕПЕЖНЫЕ ОТВЕРСТИЯ КЛАПАНА (9912)

- 
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вход

выход

вход

выход

вход

выход

вход

выход

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ТРУБЫ
ВХОД         ВЫХОД КОД

KV М.Р.П.Д.

бар

РАЗМЕРЫ МАССА

кг

  A         B         C          D
м  /ч мммм

пер.
ток

пост.
ток

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                                     ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

Конструктивные особенности катушек представлены в разделе
 «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ».

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
УДЕРЖАНИЕ       ПУСК      УДЕРЖАНИЕ      ПУСК      

МОЩНОСТЬ

Число оборотов регулятора

Л
/м

ин
. H

O
 (

да
вл

ен
ие

 1
 б

ар
)

2

ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ

Имеются в наличии катушки, пригодные для работы
при температурах окружающей среды до 120°C

Катушка

Направляющая трубка

Плунжер

Регулятор

Стопорная гайка

Шайба

Катушка

Направляющая трубка

Плунжер

Уплотнение

Пружина

Основание корпуса клапана

Шайба

Плунжер

Стопорная гайка регулятора

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Запасные части клапана типа 9934 не могут
быть использованы в клапане типа 9922.
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

КАТУШКА, ТИП B12 M

КАТУШКА, ТИП B12

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА
МИНИМАЛЬНОЕ РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ 0
ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ СРЕДОЙ:

УПЛОТНЕНИЕ

КОРПУС

ВНУТРЕННИЕ ДЕТАЛИ

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ТРУБКА
ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

РАБОЧИЕ СРЕДЫ

КЛАПАН ОДНОСТОРОННЕГО
ДЕЙСТВИЯ

УДОБНЫЙ В ОБСЛУЖИВАНИИ
КЛАПАН

КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ
КЛАПАНА

МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

 бар

®EPDM - PTFE - RULON

9922 - НИКЕЛИРОВАННАЯ БРОНЗА С УПЛОТНЕНИЕМ СЕДЛА
ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ
9934 БРОНЗА

НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ

- Металлическое уплотнение с корпусом для надежного уплотнения, допускаемого 
также для применения при высоких температурах.
- Повышенная коррозионная устойчивость.

ВОДА – ВОЗДУХ – ПАР – ГАЗ – ЛЕГКИЕ МАСЛА

- ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650A)-IP65
- РУЧКА НА РЕГУЛЯТОРЕ (9934)

Любое; положение, при котором катушка находится внизу, не рекомендуется.

80°C; в устройствах постоянного тока при температурах выше 40°C, 
эксплуатационные характеристики (М.Р.П.Д.) могут уменьшаться.

СОЕДИНЕНИЕ 1/4”M - ШТУЦЕР
РУЧКА ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ (9922)

- 

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ
С РУЧНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ, 2/2- ХОДОВОЙ
НОРМАЛЬНО ЗАКРЫТЫЙ

РУЧНОЙ РЕГУЛЯТОР РАСХОДА
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СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ

Применение инновационных идей при проектировании клапанов, предназначенных для установки в системах 
заказчика, всегда было сильным местом наших конструкторских решений. Поэтому в данном разделе 
содержатся основные технологические понятия, которые позволят нашим клиентам начать совместную работу 
по проектированию новых изделий.

ПРИНЦИПЫ ДЕЙСТВИЯ

Как уже было отмечено, электромагнитный клапан представляет собой конструкцию из двух основных частей: 
электромагнита, состоящего из соленоида и его подвижного сердечника, а также корпуса клапана с 
соответствующими электрическими соединениями и с одним или несколькими отверстиями.

Клапан называют электромагнитным, поскольку основным его узлом является соленоид, установленный в 
направляющем кожухе, внутри которого перемещается плунжер. Он может быть основным устройством или по 
очереди выдавать команды для частичного или полного перекрытия потока рабочей среды. Внутренняя полость 
соленоида заполнена ферромагнитным материалом, формирующим сердечник (подвижный и неподвижный).

Возбуждение катушки электрическим током приводит к возникновению магнитного поля, которое перемещает 
подвижный сердечник, свободно скользящий в направляющей (изготовленной из немагнитного материала) по 
направлению к неподвижному сердечнику, который, в свою очередь, зафиксирован в том же кожухе при помощи 
сварки или герметичной резьбы с мелким шагом.

В нормально закрытом клапане подвижный сердечник изолирован от неподвижного (в закрытом положении) при 
помощи пружины, возвращающей его в исходное положение после исчезновения магнитного поля.конкретной 
странице каталога.

Нежвижимый сердечник

Соленоид

Направляющая трубка

Пружина

Точка присоединения
Сварка или уплотненеие

Плунжер
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ
ПОТОКА ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ТИПЫ ДЕЙСТВИЯ

В зависимости от типа выполняемого действия, электромагнитные клапаны могут быть разделены 
на следующие классы:
ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ

ЗАКРЫТОЕ ПОЛОЖЕНИЕ  (Рис. 1A)
В исходном положении ток на катушку не подается; под влиянием давления рабочей среды 
пружина сердечника прижимает уплотнительную подушку к седлу клапана (отверстию), сохраняя 
таким способом закрытое положение клапана.

ОТКРЫТОЕ ПОЛОЖЕНИЕ  (Рис. 1B)
При подаче электропитания подвижный сердечник электромагнитного клапана притягивается 
неподвижным сердечником; при этом для рабочей среды открывается проход через отверстие 
клапана.
При увеличении диаметра седла допустимый максимальный рабочий перепад давления (М.Р.П.Д.) 
снижается.

ДЕЙСТВИЕ С СЕРВОПРИВОДОМ
ЗАКРЫТОЕ ПОЛОЖЕНИЕ  (Рис. 2A)
В исходном положении рабочая среда воздействует на уплотнительную подушку через 
выравнивающее отверстие, прижимая ее к основному отверстию (мембране).
Уплотнительная подушка остается в закрытом положении, поскольку при равномерном давлении 
рабочей среды верхняя поверхность больше нижней.

ОТКРЫТОЕ ПОЛОЖЕНИЕ  (Рис. 2B)
При включении электропитания открывается выходное отверстие электромагнитного клапана. 
Происходит падение давления на верхнюю поверхность главной мембраны, что приводит к 
подъему мембраны под действием давления рабочей среды на нижнюю поверхность (Рис. 2C)

Для правильной работы обязательно, чтобы диаметр выходного отверстия был больше диаметра 
выравнивающего отверстия. Поэтому для обеспечения корректной работы данного типа клапана 
должно быть предусмотрено минимальное значение давления.

ДЕЙСТВИЕ С СЕРВОПРИВОДОМ ИЛИ СМЕШАННЫЙ РЕЖИМ
Принципы те же, что и для конструкции с сервоприводом, с той разницей, что управляющий 
уплотнительный элемент (подвижный сердечник) расположен вплотную к мембране, что 
гарантирует надлежащую работу уже при 0 бар.

НОРМАЛЬНО ОТКРЫТЫЕ КЛАПАНЫ
Также существует возможность изготовления изделий нормально открытого исполнения.
Для этого необходимо изменить положение подвижного сердечника относительно неподвижного на 
обратное (см. СЕРИИ 61, 65, 87).
Подвижный сердечник удерживается в открытом положении при помощи пружины; при подаче 
питания на катушку подвижный сердечник притягивается к седлу неподвижного сердечника, 
перекрывая при этом выходное отверстие.

ДАВЛЕНИЕ

Ключевой характеристикой давления при описании клапана служит ∆Р или перепад давления между 
входом и выходом. Этот параметр рассчитывается на основании двух основных величин, 
выражающих разность между минимальным и максимальным рабочим давлением.

Максимальный рабочий перепад давления (М.Р.П.Д.)
Максимальная разность между давлением рабочей среды на входе и выходе, при которой клапан 
способен перекрывать поток; зависит напрямую от величины потока, проходящего через канал 
соответствующего диаметра, и мощности катушки клапанов прямого действия.

Чем меньше отверстие, тем больше М.Р.П.Д. Напротив, для клапанов с сервоприводом 
максимальное значение М.Р.П.Д. в большинстве случаев определяется технологическими 
ограничениями, действующими при изготовлении уплотнительных деталей, которые 
предназначены для закрытия отверстия, или других составных частей клапана.

Минимальный рабочий перепад давления

Для всех клапанов прямого действия этот параметр равен нулю. Для клапанов с сервоприводом он 
вновь зависит от технологических ограничений, действующих при изготовлении уплотнительных 
деталей главного отверстия (для мембранных клапанов СЕРИИ 86 минимальный перепад равен 
0,3 бар, для поршневых клапанов СЕРИИ 90 - 1 бар).
Это отличие становится понятнее после изучения параграфа о принципах действия.
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Рис. 1A

Рис. 1В

Рис. 2А

Рис. 2В

Рис. 2С
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РАСХОД

Существует соотношение между размером соединения и величиной потока, пропускаемого через канал 
определенного диаметра: коэффициент KV предназначен для определения соответствия величины потока, 
пропускаемого через клапан, заданным требованиям.

Коэффициент расхода KV определяет расход воды Q в кубических метрах в час при 20°С, при котором 
возникают потери нагрузки ∆Р = 1 бар для заданного размера отверстия клапана. В таблице приведены значения 
KV для полностью открытого клапана, которые были определены согласно требованиям стандарта VDI/VDE 

32173. Поэтому коэффициент KV имеет размерность м /час и является международной характеристикой, принятой 
для сравнения электромагнитных клапанов. Тем не менее, в силу традиций или иных относящихся к делу 
факторов, существуют также дополнительные коэффициенты расхода, перечисленные ниже с 
соответствующими коэффициентами для пересчета:

Для всех моделей представлена диаграмма (ДИАГРАММА ПЕРЕПАДА ДАВЛЕНИЯ), иллюстрирующая связь 
между давлением и расходом, которая необходима для выбора соответствующего клапана для соответствующей 
установочной точки.
С этой целью рассчитаны все значения расходов для воды или рабочих сред с вязкостью до 3° Энглера.
Данные для других рабочих сред можно получить, обратившись за консультацией к нашему инженеру по 
эксплуатации.
Для клапанов, работающих с охлаждающими рабочими средами (СЕРИИ 59, 68), рассчитаны величины расходов 
для различных условий охлаждающего контура (всасывание, горячий газ, рабочие среды). См. таблицы в конце 
данного раздела.

МАТЕРИАЛЫ

Как уже говорилось ранее, для изготовления различных составных частей электромагнитного клапана 
необходимо использовать определенные материалы, обеспечивающие надлежащую работу соответствующих 
частей. Ниже приводится перечень материалов, применяемых для этих целей:
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KV л/мин. o 0,06 = KV м3/ч KV м3/ч o 16,7 = KV л/мин. 
CV USA (галлон/мин.) o 0,863 = KV м

3
/ч KV м

3
/ч o 1,16 = CV USA (галлон/мин.) 

CV UK (англ. галлон/мин.) o 1,04 = KV м3/ч KV м3/ч o 0,975 = CV UK (англ. галлон/мин.) 

 

Гайка катушки:

Пружинная шайба катушки:

Катушки:

Сердечники 
(неподвижный и подвижный):

Пружины сердечника:

Пластина подушки:

Уплотнительные элементы
(шайбы – подушки – мембраны):

Корпус клапана:

1

2

3

4-6

5:

7

8

9

Сталь, содержащая свинец,
с серебристым цинковым покрытием
Пружинная сталь с серебристым
цинковым покрытием
100% непрерывная эксплуатация и класс F-H-N

Нержавеющая сталь AISI 430 F CEME 1822, ферритная

Нержавеющая сталь AISI 302

Нержавеющая сталь AISI 303 – бронза

 Штампованная бронза UNI EN 12165-CW617N

NN  

NB 

ND 

HN

EN 

EA  

EK

VN

VV

SN

SH

CN

TE

RW

RU

=

=

=

=

=

=

=

=

=

=

=

=

=

=

=

NBR, черный

NBR, белый

NBR OMOL.DVGW

H-NBR, гидрированный

EPDM, черный

EPDM,пищевой

EPDM OMOL.KTWдля ПИТЬЕВОЙ ВОДЫ

ВАЙТОН, черный

ВАЙТОН, зеленый

НЕЙТРАЛЬНЫЙ СИЛИКОН

СИЛИКОН для высоких температур

НЕОПРЕН, чёрный

ТЕФЛОН

RULON, черный

RUBY
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Время срабатывания клапана - это время, требуемое для того, чтобы давление в канале выше 
клапана по потоку достигло 90% разности давления закрытого и открытого клапана.
Ниже приведены справочные значения для различных типов и размеров клапанов.

Однако приведенные выше значения времени срабатывания являются всего лишь справочными 
величинами, используемыми в качестве дополнения к техническим условиям на изготовление 
клапана. Важную роль играют различные условия применения (тип рабочей среды, плотность, 
температура, давление и т.д.), которые способны повлиять на время срабатывания.

СОВМЕСТИМОСТЬ/РАБОЧИЕ СРЕДЫ

Большое разнообразие способов уплотнения, требуемых для различных механических конструкций 
и условий применения, даже при одной и той же комбинации материалов затрудняет возможности 
по предоставлению полной и верной информации о совместимости клапанов с различными 
рабочими средами.
Поэтому мы посчитали, что более эффективно представить краткое описание основных 
технических характеристик различных уплотнительных элементов, а в дальнейшем рекомендуем 
задавать любые вопросы о пригодности клапанов непосредственно в наш отдел технического 
обслуживания.
ВНИМАНИЕ: применение для работы с азотными соединениями (например, аммиаком) может 
вызвать коррозию и разрушение деталей из бронзы.

ПРОСТОТА КОНТРОЛЯ

Простота контроля подразумевает, что разборку клапана можно проводить без ущерба для работы 
изделия.
Если для какой-либо установки требуется демонтаж электромагнитного клапана для проведения 
очистки или технического обслуживания, необходимо убедиться в том, что в основных технических 
характеристиках для выбранной модели отсутствует примечание «клапан, не подлежащий 
техническому обслуживанию».

  МАЛЫЕ ДИАМЕТРЫ

СРЕДНИЕ ДИАМЕТРЫ

СРЕДНИЕ ДИАМЕТРЫ

БОЛЬШИЕ ДИАМЕТРЫ

БОЛЬШИЕ ДИАМЕТРЫ

0?4 мм

4?7 мм

0?25 мм

25?75 мм

20?50 мм

ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ

ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ

С СЕРВОПРИВОДОМ

С СЕРВОПРИВОДОМ

С СЕРВОПРИВОДОМ (поршень)

10?15 мс

20?40 мс

20?60 мс

50?80 мс

100?200 мс

Эластомер. Наиболее часто используемый уплотнительный элемент
из-за его хороших механических свойств в сочетании с оптимальной
совместимостью с большей частью рабочих сред (водой, маслами,
консистентными смазками и газом). 
Стандартная рабочая температура: -20°C+90°C 

Эластомер. Высокая термостойкость сделала его незаменимым при
перекрытии потока пара и горячей воды. Не рекомендуется для
рабочих сред, где присутствуют масла.
Стандартная рабочая температура: -30°C+155°C  

Эластомер. При его оптимальной сочетаемости и термостойкости его
использование будет правильным в тех случаях, когда EPDM и NBR
соответственно не подходят. 
Стандартная рабочая температура: -10°C+150°C 

Твердый и инертный материал; по этой причине на практике подходит
для всех типов рабочих сред. Помимо «классического» использования
для работы с паром, в качестве специальной системы для продукции
СЕМЕ одобрен для гарантированного «безупречного» уплотнения
клапанов, работающих с охлаждающими рабочими средами.
Стандартная рабочая температура: -40°C+200°C 

NBR 
(бутадиен-
нитрильный
каучук)
БУНА

EPDM (каучук
на основе
сополимера
этилена,
пропилена
и диенового
мономера)

FPM 
(фторкаучук)
(ВАЙТОН®)

PTFE 
(политетраф
торэтилен)
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ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Соленоиды изготавливаются с соблюдением Европейских директив и международных норм, для работы в 100% 
непрерывном режиме.

СИНИЙ ЦВЕТ

Частота:

Предельные отклонения:

Класс температур:

Материалы:

Специальные исполнения: Перечисленные в каталоге характеристики относятся к изделиям, 
укомплектованным катушками стандартного типа. При заказе крупных партий изделия могут быть 
укомплектованы специальными экономичными катушками, не предназначенными для работы в непрерывном 
режиме.
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В стандартном исполнении клапаны предназначены для работы при частоте 50 Гц. 
Величины М.Р.П.Д. относятся к катушкам для частоты 50 Гц. По требованию 
возможна поставка клапанов, рассчитанных на катушки частотой 50/60 Гц или 
только 60 Гц. В данном случае сведения о значениях М.Р.П.Д. следует запросить в 
нашем техническом отделе.

от -15% до +6% В (номинальные, переменный ток)
от - 5% до +10% В (номинальные, постоянный ток)

F (155°C), H (180°C), N (200°C):

- лакированный медный провод класса Н (180°C) или N (200°C)
- герметизированная катушка

 КЛАСС F:

 КЛАСС H:

 КЛАСС N:

- БЫСТРОЕ ЗАЗЕМЛЕНИЕ:
- БЫСТРОЕ ПОДКЛЮЧЕНИЕ К ЛИНИИ:
- ЭЛЕКТРОМАГНИТ:

полибутилентерефталат (PBT) + 30% стекловолокно

короткий период 5000 H (PBT), длительный период 20000 H (PPS)

полифениленсульфид (PPS)

сталь PO2 + оловянное покрытие
бронза + оловянное покрытие
сталь PO4 + цинковое покрытие

ВЫСТУПЫ

- По заказу

Масса: 50 г

Масса: 115 г

Масса: 115 г
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Примечание
Для поворота катушки необходимо ослабить стопорную гайку. При повторной затяжке гайки не 
прикладывайте момент более 3 Нм для серий 55, 59, 85, 88, а для всех остальных серий - момент 
более 4 Нм.

НАДЕЖНОСТЬ

Электромагнитные клапаны разработаны и изготовлены для удовлетворения требований при 
различных условиях применения в течение длительного срока службы.
Для обеспечения этого условия компания СЕМЕ разработала соответствующие профессиональные 
системы контроля для различных типов рабочих сред: воздуха, воды, пара и фреона в нормальных 
и экстремальных условиях (климатическая камера).

Масса: 1350 г

Масса: 220 г

Масса: 220 г

 

    

 

~230 В 

588 52-53-55-59-85 

688 61-65-6806-6807-6812-6825-87 

 

~230 В 688 62-66-67-86 

 

~230 В 

778 84-90-99 

788 6810-6811-6813-83-93 

File n° MH 18065 

~12 В 
~24 В 
~42-48 В 
~110-120 В 
~208-220 В 
~208-240 В 
- 12 В 
-24 В 

СЕРИЯ 5 52-55-59 

СЕРИЯ 6 66-67-6806-6807-6812-6825 

СЕРИЯ 9* 93-99 

File n° E 211247 

~12 В 
~24 В 
~42-48 В 
~110-120 В 
~208-220 В 
~208-240 В 
- 12 В 
-24 В 

СЕРИЯ 5C Все модели с катушкой B4 

СЕРИЯ 6C Все модели с катушкой B6 

СЕРИЯ 9C* Все модели с катушкой B12M 

 

 

 

НАПРЯЖЕНИЕ СПРАВОЧНЫЙ
НОМЕР

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ КЛАПАНЫ СЕРИЙ

* - ДЛЯ ИЗДЕЛИЙ СЕРИЙ 9 И 9C НЕОБХОДИМО ПРИМЕНЯТЬ КАТУШКУ ТИПА B 12 СЕРИИ M.

СЕРТИФИКАТ ИЗДЕЛИЙ UR ЯВЛЯЕТСЯ НЕСТАНДАРТНЫМ ДЛЯ ВЫШЕУКАЗАННЫХ КЛАПАНОВ,
ОДНАКО, ДЛЯ СПЕЦИАЛЬНЫХ ИСПОЛНЕНИЙ МОЖЕТ БЫТЬ ЗАПРОШЕН ОТДЕЛЬНО.
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Для различых температур конденсации относительная пропускная способность клапана может быть определена 
по следующей формуле:

Q=Q CN 1

Таблица C  - поправочный коэффициент для температуры конденсации1

ТАБЛИЦА C1

62 

QN= кВт  ПРОПУСКНАЯ СПОСОБНОСТЬ – РАБОЧАЯ СРЕДА 

ТИП KV РАБОЧАЯ 
СРЕДА 

∆P 0,1 ∆P 0,2 ∆P 0,3 ∆P 0,4 ∆P 0,5 ∆P 0,6 

6806 0,17 R134a 2,55 3,62 4,43 5,10 5 73 6,22 

6807 R22 2,75 3,90 4,78 5,50 6,18 6,71 

6812 R407C 2,50 3,55 4,35 5,00 5,62 6,10 

6825 R404A/R507 1,90 2,70 3,30 3,80 4,27 4,63 

6810 0,23 R134a 3,50 4,96 6,09 7,00 7,87 8,54 

6811 R22 3,75 5,32 6,52 7,50 8,43 9,15 

6813 R407C 3,50 4,96 6,09 7,00 7,87 8,54 

 R404A/R507 2,60 3,69 4,52 5,20 5,84 6,34 

6853 1,3 R134a 19,50 27,66 33,91 39,00 43,82 47,56 

6861 R22 21,13 29,96 36,74 42,25 47,47 51,52 

6863 R407C 21,13 29,96 36,74 42,25 47,47 51,52 

 R404A/R507 20,70 29,36 36,00 41,40 46,52 50,49 

6854 1,6 
 

R134a 24,00 34,04 41,74 48,00 53,93 58,54 

6862 R22 26,00 36,88 45,22 52,00 58,43 63,41 

6864 R407C 25,50 36,17 44,35 51,00 57,30 62,20 

 R404A/R507 17,95 25,46 31,22 35,90 40,34 43,78 

ТЕМПЕРАТУРА КОНДЕНСАЦИИ: +25°C 
ТЕМПЕРАТУРА ИСПАРЕНИЯ: -10°C 

 

РАБОЧАЯ 
СРЕДА � 

–°C 0 +10 +20 +30 +40 +50 

R134a 0,80 0,87 0,95 1,06 1,19 1,37 

R22 0,82 0,88 0,96 1,05 1,15 1,29 

R407C 0,80 0,90 0,90 1,00 1,20 1,40 

R404A/R507 0,73 0,82 0,93 1,08 1,32 1,70 
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Для различых температур конденсации относительная пропускная способность клапана может 
быть определена по следующей формуле:
Q=Q CN 3

Таблица C  - поправочный коэффициент для температуры испарения3

ТАБЛИЦА C3

QN= кВт  ПРОПУСКНАЯ СПОСОБНОСТЬ – ГОРЯЧИЙ ГАЗ 

ТИП KV РАБОЧАЯ 
СРЕДА 

ТЕМПЕРАТУРА 

КОНДЕНСАЦИИ 
∆P 0,2 ∆P 0,5 ∆P 1,0 ∆P 1,5 ∆P 2,0 

6806 
6807 
6812 
6825 

0,17 R134a +25 0,64 0,83 1,12 1,31 1,44 

+30 0,66 0,83 1,17 1,38 1,52 

+40 0,67 0,83 1,23 1,47 1,64 
+50 0,68 0,80 1,26 1,60 1,70 

R22 +25 0,68 1,08 1,46 1,74 1,94 

+30 0,70 1,10 1,51 1,81 2,04 
+40 0,74 1,15 1,60 1,83 2,10 

+50 0,76 1,19 1,67 2,01 2,20 
R407C +25 0,62 0,91 1,39 1,71 1,94 

+30 0,66 1,02 1,44 1,77 2,04 

+40 0,68 1,08 1,52 1,87 2,15 
+50 0,70 1,11 1,57 1,90 2,22 

R404A/R507 +25 0,60 0,83 1,20 1,54  

+30 0,60 0,93 1,20 1,55  
+40 0,68 0,80 1,20 1,52  

+50 0,63 0,83 1,10 1,41  
6810 
6811 
6813 

0,23 R134a +25 0,72 1,12 1,51 1,77 1,94 
+30 0,76 1,14 1,68 1,80 2,00 

+40 0,78 1,21 1,67 1,90 2,22 

+50 0,70 1,22 1,69 2,00 2,30 
R22 +25 0,80 1,41 1,90 2,35 2,64 

+30 0,90 1,42 2,05 2,45 2,76 
+40 1,00 1,50 2,17 2,61 2,96 

+50 1,00 1,62 2,25 2,72 3,10 

R407C +25 0,84 1,33 1,88 2,31 2,00 
+30 0,87 1,38 1,90 2,33 2,00 

+40 0,90 1,40 2,06 2,52 2,01 
+50 0,95 1,50 2,03 2,61 3,01 

R404A/R507 +25 0,80 1,20 1,74 2,00  

+30 0,80 1,20 1,74 2,00  
+40 0,70 1,22 1,70 2,06  

+50 0,71 1,18 1,60 1,90  
6853 
6861 
6863 

1,3 R134a +25 4,08 6,29 8,54 9,98 10,94 
+30 4,22 6,52 8,61 10,50 11,62 

+40 4,38 6,81 9,30 11,10 12,47 

+50 4,41 6,90 9,66 11,45 12,96 
R22 +25 5,17 6,08 11,15 13,28 14,00 

+30 5,33 6,31 11,50 13,78 15,50 
+40 6,00 6,77 12,19 14,64 16,61 

+50 5,78 7,08 12,67 15,25 17,47 

R407C +25 4,90 7,00 10,04 12,00 14,21 
+30 5,08 7,03 10,07 13,15 14,80 

+40 5,34 8,37 11,00 13,00 15,85 
+50 6,52 8,67 12,10 14,00 16,67 

R404A/R507 +25 4,48 7,00 9,63 11,00  

+30 4,48 7,00 9,66 11,00  
+40 4,35 8,08 9,70 14,08  

+50 5,07 8,77 9,83 10,00  
6854 
6862 
6864 

1,6 
 

R134a +25 5,04 7,77 10,50 12,30 13,50 
+30 5,21 8,07 11,00 13,00 14,30 

+40 5,40 8,40 11,00 13,00 15,50 

+50 5,44 8,60 11,00 14,10 16,00 
R22 +25 6,40 9,07 13,10 16,40 18,40 

+30 6,50 10,00 14,30 17,10 19,20 

+40 6,64 10,90 15,10 18,20 20,00 
+50 7,17 11,20 15,70 19,00 21,00 

R407C +25 6,86 9,27 13,10 16,05 18,53 
+30 6,20 9,60 13,67 16,83 19,35 

+40 6,41 10,14 14,30 17,50 20,27 

+50 6,62 10,47 14,01 18,10 20,94 
R404A/R507 +25 5,60 8,70 12,10 14,50  

+30 6,60 8,74 12,20 14,60  

+40 5,44 8,82 11,80 14,30  
+50 4,96 7,00 10,00 13,20  

ТЕМПЕРАТУРА ИСПАРЕНИЯ: -10°C 

 

Рабочая среда � –°C -40 -30 -20 -10 ±0 +10 

R134a 0,85 0,90 0,95 1 1,05 1,09 

R22 0,90 0,94 0,97 1 1,03 1,05 

R407C 0,88 0,92 0,95 1 1,01 1,06 

R404A/R507 0,81 0,88 0,13 1 1,05 - 
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Для различых температур конденсации относительная пропускная способность клапана может быть определена 
по следующей формуле:
Q=Q CN 2

Таблица C  - поправочный коэффициент для температуры испарения2

ТАБЛИЦА C2

64 

QN= кВт  ПРОПУСКНАЯ СПОСОБНОСТЬ – ЛИНИЯ ВСАСЫВАНИЯ 

ТИП KV РАБОЧАЯ 
СРЕДА 

ТЕМПЕРАТУРА 

ИСПАРЕНИЯ 
∆P 0,05 ∆P 0,10 ∆P 0,15 ∆P 0,20 ∆P 0,5 

6853 
6861 
6863 

1,3 R134a -40 0,62 0,07 1,06 1,33 1,96 
-30 0,75 1,07 1,30 1,50 2,27 

-20 1,01 1,40 1,74 2,02 3,10 
-10 1,26 1,77 2,16 2,46 3,80 
0 1,53 2,16 2,63 3,04 4,80 
+10 1,85 2,63 3,10 3,66 5,84 

R22 -40 0,96 1,20 1,49 1,72 2,75 
-30 1,06 1,50 1,63 2,10 3,38 
-20 1,42 2,01 2,44 2,83 4,46 
-10 1,76 2,40 3,00 3,46 5,51 
0 2,15 3,03 3,10 4,27 6,73 
+10 2,50 3,70 4,40 5,14 6,19 

R407C -40 0.70 1,12 1,36 1,57 2,50 
-30 0,90 1,07 1,67 1,02 3,04 

-20 1,29 1,00 2,23 2,59 4,07 
-10 1,60 2,87 2,77 3,18 5,04 
0 1,96 2,77 3,38 3,90 6,16 
+10 2,37 3,00 4,07 4,69 7,49 

R404A, R507 -40 0,72 1,02 1,24 1,43 2,86 
-30 0,94 1,33 1,63 1,67 2,96 
-20 1,20 1,71 2,00 2,41 3,02 
-10 1,60 2,00 2,00 2,88 4,13 

0 1,82 2,07 3,10 3,81 6,18 
+10 2,22 3,17 3,02 4,41 7,03 

6854 
6862 
6864 

1,6 
 

R134a -40 0,77 1,08 1,33 1,63 2,40 
-30 0,04 1,34 1,63 1,88 2,97 
-20 1,26 1,70 2,10 2,52 3,97 
-10 1,58 2,21 2,70 3,10 4,91 
0 1,91 2,70 3,20 3.00 6,00 
+10 2,31 2,80 3,97 4,54 7,00 

R22 -40 1,03 1,46 1,77 2,05 3,24 
-30 1,25 1,75  2,17 2,50 3,98 

-20 1,60 2,30 2,90 3,36 5,29 
-10 2,08 2,95 3,80 4,14 6,66 
0 2,55 3,50 4,00 5,07 8,00 
+10 3,00 4,30 5,20 6,10 9,10 

R407C -40 0,07 1,00 1,00 1,04 3,00 
-30 1,19 1,60 2,05 2,38 3,76 
-20 1,60 2,28 2,75 3,20 5,00 
-10 1,88 2,80 3,40 3,83 6,22 
0 2,40 3,42 4,17 4,82 7,60 
+10 2,92 4,17 5,03 5,00 8,24 

R404A, R507 -40 0,90 1,25 1,55 1,80 2,66 
-30 1,10 1,50 1,90 2,19 3,41 
-20 1,48 2,00 2,55 3,85 4,05 
-10 1,60 2,50 3,10 3,63 5,15 
0 2,24 3,00 3,15 4,45 7,02 
+10 2,70 3,35 4,65 5,34 8,54 

ТЕМПЕРАТУРА КОНДЕНСАЦИИ: +25°C 

 

Рабочая среда � –°C +20 +30 +40 +50 

R134a, R22, R407C 0,96 1,05 1,16 1,29 

R404A/R507 0,94 1,07 1,26 1,57 
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ
ПОТОКА ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

бар

РЕЖИМ РАБОТЫ                                                        ДАВЛЕНИЕ                                                         ПОТРЕБЛЕНИЕ
                                                                                                                                                                   МОЩНОСТИ (Вт)

Рекомендации по выбору
ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ НАСОСОВ
ОПРЕДЕЛЕНИЕ И ПРИНЦИПЫ ДЕЙСТВИЯ
Компания СЕМЕ обычно изготавливает электрические насосы двух различных моделей:

1. – НАСОСЫ С ПРИВОДОМ ОТ СОЛЕНОИДА, С КАЧАЮЩИМСЯ ПОРШНЕМ
2. – ЦЕНТРОБЕЖНЫЕ НАСОСЫ С ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ

1. Электромагнитные насосы с приводом от соленоида работают с использованием хода поршня, приводимого в движение магнитным 
полем катушки.
Качающееся движение, связанное с действием двух невозвратных клапанов, создает фазы повышения и сброса давления, перемещая 
таким способом жидкость или воздух при автоматическом заполнении.

2. В центробежных насосах рабочая среда перемещается под давлением от входа к выходу при помощи ротора, приводимого в 
движение электродвигателем.

Обе модели используются для перекачивания ПОТОКА неагрессивных жидкостей.
Более подробная информация о технических характеристиках и различных аспектах эксплуатации представлена на последующих 
страницах.
Ниже приведено краткое описание основных характеристик данных электрических насосов, которое поможет правильно выбрать 
модель, наиболее подходящую для конкретных условий применения.

КЛАССИФИКАЦИЯ
Электрические насосы классифицируются по следующим параметрам:
- ИСТОЧНИК ЭЛЕКТРОПИТАНИЯ
- ТИП ЭКСПЛУАТАЦИИ
– АВТОМАТИЧЕСКОЕ ЗАПОЛНЕНИЕ
- СООТНОШЕНИЕ РАСХОД – ДАВЛЕНИЕ

- ИСТОЧНИК ЭЛЕКТРОПИТАНИЯ
В наличии имеются только электромагнитные насосы переменного тока. При работе от источника постоянного тока необходимо 
осуществлять электропитание насоса через импульсный генератор.
Центробежные насосы также могут поставляться в исполнении, предназначенном для питания постоянным током.

- ТИП ЭКСПЛУАТАЦИИ
Данный параметр описывает продолжительность работы или, другими словами, наличие возможности непрерывной работы насоса или 
необходимость установления периодов его простоя. Величина 50% предполагает, что после 1 минуты работы агрегата его необходимо 
остановить на 1 минуту (единичный цикл).
После предварительной консультации с нашим техническим отделом, для некоторых насосов это время прерывания может быть 
увеличено.

– АВТОМАТИЧЕСКОЕ ЗАПОЛНЕНИЕ
Свойство, позволяющее запускать насос без «заливки» в него прокачиваемой рабочей среды. Очевидно, что этот параметр зависит от 
разности между уровнями рабочей среды в насосе и баке (см. максимальные значения в таблице).

- СООТНОШЕНИЕ РАСХОД – ДАВЛЕНИЕ
Характеристики, относящиеся к жидкостным насосам. Под расходом понимается количество жидкости, перекачиваемой в единицу 
времени.
Давление, называемое также напором, представляет собой максимальную высоту, на которую может быть поднята перекачиваемая 
жидкость.

РЕЖИМ РАБОТЫ                                                        ДАВЛЕНИЕ                                                       ПОТРЕБЛЕНИЕ
                                                                                                                                                                 МОЩНОСТИ (Вт)

куб. см/мин.

л/ч.
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

  ТРУБЫ          КОД
ВХОД           ВЫХОД 

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

ГРАФИК РАСХОД / ДАВЛЕНИЕ

РАСХОД (куб см/мин)

ДАВЛЕНИЕ (бар)>

 КОД               НАПРЯЖЕНИЕ            РЕЖИМ РАБОТЫ                                    МАССА 

ПОТРЕБЛЯЕМАЯ
МОЩНОСТЬ 

E 201 - E 202
«Дозирующий насос»

E 210
«Нагнетание с конденсацией»

E 211 - 
«Нагнетатель пара»

E 212 - E 213 E 214 - 
«Нагнетатель пара»

E 215

БАР

БАР

БАР

куб. см/мин.
куб. см/мин.

куб. см/мин.

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

ПОЖАЛУЙСТА,
ОБРАТИТЕСЬ
В ТЕХНИЧЕСКИЙ ОТДЕЛ
НАШЕЙ КОМПАНИИ

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ СОЕДИНЕНИЯ

КАТУШКА

МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ТРУБКА

ПОРШЕНЬ И ПРУЖИНА

УПЛОТНЕНИЯ

НАПРАВЛЯЮЩАЯ РАМА

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
ТЕМПЕРАТУРА
РАБОЧЕЙ СРЕДЫ

РАБОЧИЕ СРЕДЫ

ВЫСОТА ВСАСЫВАНИЯ

ДОПУСТИМЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

- (переменный ток, ~) через диод. Соединение должно быть выполнено так, как 

показано на рисунке.
- (постоянный ток, -) требует применения преобразователя прямоугольных 

импульсов
- ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650B) – Ip65
- полибутилентерефталат со стекловолоконным заполнителем
- класс изоляции: I
- класс термостойкости: H (180°C: VDE), F (155°C: UR)
любое

бронза

нержавеющая сталь с высокой коррозионной стойкостью

СИЛИКОН

NBR (бутадиен-нитрильный каучук)

80°C (VDE), 25°C (UR)

35°C

вода и не вызывающая коррозии среда

50 см

для всех эксплуатационных характеристик приняты допустимые отклонения ± 15%.

СМ. РАЗДЕЛ «ПРИНАДЛЕЖНОСТИ»

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ НАСОС

СЕРИЯ Е 2
Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ГРАФИК РАСХОД / ДАВЛЕНИЕ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

ПОЖАЛУЙСТА,
ОБРАТИТЕСЬ
В ТЕХНИЧЕСКИЙ ОТДЕЛ
НАШЕЙ КОМПАНИИ

куб. см/мин.

куб. см/мин.

БАР

БАР

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

 КОД                    НАПРЯЖЕНИЕ            РЕЖИМ РАБОТЫ                                МАССА ПОТРЕБЛЯЕМАЯ
МОЩНОСТЬ 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

  ТРУБЫ          КОД
ВХОД           ВЫХОД 

РАСХОД (куб см/мин)

ДАВЛЕНИЕ (бар)>

СЕРИЯ  Е 3   - E 4

л/ч.

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ СОЕДИНЕНИЯ

КАТУШКА

МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ТРУБКА

ПОРШЕНЬ И ПРУЖИНА

УПЛОТНЕНИЯ

НАПРАВЛЯЮЩАЯ РАМА

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
ТЕМПЕРАТУРА
РАБОЧЕЙ СРЕДЫ

РАБОЧИЕ СРЕДЫ

ВЫСОТА ВСАСЫВАНИЯ

ДОПУСТИМЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

- (переменный ток, ~) через диод. Соединение должно быть выполнено так, как 
показано на рисунке.
- (постоянный ток, -) требует применения преобразователя прямоугольных 
импульсов
- PBT (полибутилентерефталат)
- класс изоляции: II
- класс термостойкости: F (155°C)

любое

PA (полиамид)

нержавеющая сталь с высокой коррозионной стойкостью

NBR (бутадиен-нитрильный каучук)

PTFE или NBR

70°C

60°C

вода и не вызывающая коррозии Среда

1 м

для всех эксплуатационных характеристик приняты допустимые отклонения ± 15%.

СМ. РАЗДЕЛ «ПРИНАДЛЕЖНОСТИ»

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ НАСОС

Е 3   - E 4
Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

БАР

БАР БАР

куб. см/мин.

куб. см/мин. куб. см/мин.

л/ч. л/ч. л/ч.

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

ПОЖАЛУЙСТА,
ОБРАТИТЕСЬ
В ТЕХНИЧЕСКИЙ ОТДЕЛ
НАШЕЙ КОМПАНИИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

  ТРУБЫ          КОД
ВХОД           ВЫХОД 

РАСХОД (куб см/мин)

ДАВЛЕНИЕ (бар)>

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

 КОД                    НАПРЯЖЕНИЕ            РЕЖИМ РАБОТЫ                                 МАССА ПОТРЕБЛЯЕМАЯ
МОЩНОСТЬ 

ГРАФИК РАСХОД / ДАВЛЕНИЕ

Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ СОЕДИНЕНИЯ

КАТУШКА

МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ТРУБКА

ПОРШЕНЬ И ПРУЖИНА

УПЛОТНЕНИЯ

НАПРАВЛЯЮЩАЯ РАМА

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
ТЕМПЕРАТУРА
РАБОЧЕЙ СРЕДЫ

РАБОЧИЕ СРЕДЫ

ВЫСОТА ВСАСЫВАНИЯ

ДОПУСТИМЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

- (переменный ток, ~) через диод. Диод может быть встроен в катушку.
- (постоянный ток, -) требует применения преобразователя прямоугольных 
импульсов.
- PA (полиамид) или PBT (полибутилентерефталат) или PET (полиэфир)
- класс изоляции: II
- класс термостойкости: F (155°C: VDE), A (105°C: UR)
Катушка снабжена полостью для термореле, последовательно подключенного к 
линейному выводу, предназначенного для предотвращения перегрева катушки.
любое

PA (полиамид), стекловолокно

нержавеющая сталь с высокой коррозионной стойкостью

EPDM, NBR (514)

PTFE, EPDM (503, 504, 505)

70°C (VDE - UR), 50°C (VDE - UR: 504, 505, 507)

60°C (VDE - UR), 35°C (VDE - UR: 504, 505, 507)

вода и не вызывающая коррозии Среда

1 м

для всех эксплуатационных характеристик приняты допустимые отклонения ± 15%.

выпускная труба из бронзы

СМ. РАЗДЕЛ «ПРИНАДЛЕЖНОСТИ»

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ НАСОС

СЕРИЯ Е 5
Приборы & Автоматика  +7 (495) 988-0959, 712-3209, 712-0318.  k-avtomatika.ru  9880959@mail.ru



СЕРИЯ ЕT 30
72

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

ПОЖАЛУЙСТА,
ОБРАТИТЕСЬ
В ТЕХНИЧЕСКИЙ ОТДЕЛ
НАШЕЙ КОМПАНИИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

  ТРУБЫ         КОД
ВХОД           ВЫХОД 

РАСХОД (куб см/мин)

ДАВЛЕНИЕ (бар)>

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

 КОД                НАПРЯЖЕНИЕ            РЕЖИМ РАБОТЫ                                   МАССА ПОТРЕБЛЯЕМАЯ
МОЩНОСТЬ 

ГРАФИК РАСХОД / ДАВЛЕНИЕ

БАР

л/ч.
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ СОЕДИНЕНИЯ

КАТУШКА

МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ТРУБКА

ПОРШЕНЬ И ПРУЖИНА

УПЛОТНЕНИЯ

НАПРАВЛЯЮЩАЯ РАМА

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
ТЕМПЕРАТУРА
РАБОЧЕЙ СРЕДЫ

РАБОЧИЕ СРЕДЫ

ВЫСОТА ВСАСЫВАНИЯ

ДОПУСТИМЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ

- (переменный ток, ~) через диод
- (постоянный ток, -) требует применения преобразователя прямоугольных 
импульсов
- поставляется с ТРЕХПОЛЮСНЫМ ШТЕКЕРОМ UNI ISO 4400 (DIN 43650A) - IP 65 
со встроенным диодом.- PBT (полибутилентерефталат)
- класс изоляции: I
- класс термостойкости: H (180°C)
Катушка снабжена полостью для термореле, которое последовательно подключено к 
линейному выводу и предназначено для предотвращения перегрева катушки.

в любом положении; рекомендуется горизонтальное положение

нержавеющая сталь

нержавеющая сталь с высокой коррозионной стойкостью

FKM, H-NBR

PTFE, FKM (3000)

50°C (3000), 70°C (3009)

25°C (3000), 60°C (3009)

вода и не вызывающая коррозии Среда

1 м

для всех эксплуатационных характеристик приняты допустимые отклонения ± 15%.
НАПРЯЖЕНИЕ 120 В / 60 Гц

СМ. РАЗДЕЛ «ПРИНАДЛЕЖНОСТИ»

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ НАСОС

ЕT 30
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СЕРИЯ MTP 600
74

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

ПОЖАЛУЙСТА,
ОБРАТИТЕСЬ
В ТЕХНИЧЕСКИЙ ОТДЕЛ
НАШЕЙ КОМПАНИИ

МАССА

Kg 

л/ч.

ГРАФИК РАСХОД / ДАВЛЕНИЕ

БАР

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

  ТРУБЫ         КОД
ВХОД           ВЫХОД 

РАСХОД (куб см/мин)

ДАВЛЕНИЕ (бар)>
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА

СТАНДАРТНЫЕ НАПРЯЖЕНИЯ

КЛАСС ТЕРМОСТОЙКОСТИ
ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ СОЕДИНЕНИЯ
МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ
ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ

ИСПОЛНЕНИЯ

МАТЕРИАЛЫ

УПЛОТНЕНИЯ

МЕХАНИЧЕСКОЕ УПЛОТНЕНИЕ

РЕЖИМ РАБОТЫ

ТЕМПЕРАТУРА
ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

ТЕМПЕРАТУРА
РАБОЧЕЙ СРЕДЫ

ВЫСОТА ВСАСЫВАНИЯ

РАБОЧИЕ СРЕДЫ

ДАВЛЕНИЕ И РАСХОД

ИСТОЧНИК ПИТАНИЯ

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ

МОЩНОСТЬ ПРИ 50 Гц

МОЩНОСТЬ ПРИ 60 Гц

120 В 60 Гц, 230 В 50-60 Гц, 400 В 50 Гц, 100 В 50-60 Гц

F (155°C)
Ip44. Стандартный кабель длиной 120 см. 
Специальные исполнения – по заказу.
горизонтальное
однофазный или трёхфазный, 2-полюсный, 
асинхронный
с вентилятором, MEC 56 – со встроенным конденсатором (5 мкф) – встроенная 
защита двигателя от перегрузки (140°C)

вал: нержавеющая сталь с повышенной коррозионной стойкостью
рабочее колесо: никелевая латунь с тефлоном

EPDM (каучук на основе сополимера этилена, пропилена и диенового мономера)

графит-керамика-EPDM

100% ED

50°C

60°C

0

вода и не вызывающая коррозии Среда

см. диаграмму

ПЕРЕМЕННОГО ТОКА (~)

- ДЛИНА КАБЕЛЯ, ДИАМЕТРЫ ВЕНТИЛЯТОРА. ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ ПРОЧИХ 
СВЕДЕНИЙ, ПОЖАЛУЙСТА, ОБРАТИТЕСЬ В ТЕХНИЧЕСКИЙ ОТДЕЛ НАШЕЙ 
КОМПАНИИ.

180 Вт (0 бар) – 250 Вт (3,5 бар)

200 Вт (0 бар) – 320 Вт (4 бар)

ЦЕНТРОБЕЖНЫЙ НАСОС

MTP 600

СФЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ И ПРЕИМУЩЕСТВА

Данные центробежные насосы предназначены 
для получения большого расхода даже при 
относительно маломощном двигателе. 
Благодаря уменьшенным габаритам, данные
агрегаты особенно подходят для установки в
аппаратах и машинах, предназначенных для
повышения давления и понижения температуры
рабочей среды. Насосы легки в обслуживании. 
Ремонт насоса и двигателя может быть
выполнен по отдельности. Насосная часть
может быть повернута на 90°. Данные насосы 
предназначены только для работы с чистой 
водой и жидкостями, которые не содержат 
абразивных частиц и твердых примесей.
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СЕРИЯ 3-4
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

  ТРУБЫ                             КОД                                                             МАССА 

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                           ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА

КОД
ПОКАЗАТЕЛИ

Уплотнение      Мин. давление    Макс. давление
     (бар)                     (бар)                     (бар)
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА

УСТАНОВЛЕННОЕ
ДАВЛЕНИЕ

ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ
В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ
СРЕДОЙ

РАБОЧИЕ СРЕДЫ

МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ
ДЛЯ КЛАПАНА
ОДНОСТОРОННЕГО
ДЕЙСТВИЯ

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

от 3 до 5,5 бар

џ УПЛОТНЕНИЕ: силикон
џ КОРПУС: бронза
џ ПРУЖИНА: нержавеющая сталь AISI 302
џ РЕГУЛЯТОР (СЕРИЯ 3): полиэфир со стекловолоконным заполнителем, 

полиамид черного цвета

пар – вода – воздух (серия 4)
пар – воздух (серия 3)

любое

Клапан пригоден для нагнетания пара, выработанного котлом
мощностью 3500 Вт.

ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЕ КЛАПАНЫ

Маркировка CE в соответствии с требованиями
ЕВРОПЕЙСКОЙ ДИРЕКТИВЫ 97/23/CE (PED).

СЕРИЯ 3-4

СЕРИЯ 3

СЕРИЯ 4
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СЕРИЯ PN/PC/PB
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Реле для паровых систем

  ТИП             КОД            СОЕДИ-          РЕЛЕ ДАВЛЕНИЯ         ПЕРЕКЛЮЧЕНИЕ         ДИАПАЗОН         МАССА

                                          НЕНИЕ                                                        ДАВЛЕНИЯ                                                кг                                                       

Норм. замкн. Норм.

Общ.

Норм. замкн.

Общ.

Реле для водяных систем

  ТИП             КОД            СОЕДИ-          РЕЛЕ ДАВЛЕНИЯ         ПЕРЕКЛЮЧЕНИЕ         ДИАПАЗОН         МАССА

                                          НЕНИЕ                                                        ДАВЛЕНИЯ                                                кг                                                       

Норм. замкн. Норм.Норм. замкн.

Общ.Общ.

* = 0 при пост. перепаде
* = 2 при регулируемом перепаде 0,2
* = 3 при регулируемом перепаде 0,3
* = 4 при регулируемом перепаде 0,4
* = 5 при регулируемом перепаде 0,5
* = 6 при регулируемом перепаде 0,6
* = 7 при регулируемом перепаде 0,7
* = 8 при регулируемом перепаде 0,8

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

1 - РЕЗИНОВЫЙ КОЛПАЧОК ДЛЯ

     ЗАКРЫТИЯ СОЕДИНЕНИЙ, КОД 3335

2 – ПЛАСТИКОВЫЕ ЗАГЛУШКИ ДЛЯ

      ЗАКРЫТИЯ КОНТАКТОВ, КОД 20009

3 – ЗАЩИТНАЯ КРЫШКА РЕГУЛИРОВОЧНОГО

      ВИНТА И БИРКА С КАЛИБРОВОЧНЫМИ ДАННЫМИ.

МАКСИМАЛЬНАЯ ТЕМПЕРАТУРА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ                           ОКРУЖАЮЩАЯ СРЕДА
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА

НОМИНАЛЬНОЕ ДАВЛЕНИЕ
 

СТАТИЧЕСКОЕ ДАВЛЕНИЕ

ГИСТЕРЕЗИС

ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ
В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ  
СРЕДОЙ

РАБОЧИЕ СРЕДЫ

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
ХАРАКТЕРИСТИКИ

МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ

ПРИМЕЧАНИЕ: Применение реле давления в системах с электромагнитными насосами, предназначенными 
для непрерывного заполнения рабочей средой (парогенераторы, паровые утюги, пылесосы, кофеварки) 
предполагает монтаж реле в надлежащем положении, позволяющим избежать ситуации, когда вибрации, 
генерируемые в результате работы насоса, ухудшают характеристики реле.

от 0,2 до 6 бар
Диапазон переключения устанавливается в процессе изготовления
устройства в соответствии с требованиями клиентов.

12 бар

∆P постоянный 0,1 ?  0,4 - ∆P регулируемый 0,2 ?  0,8

мембрана из нержавеющей стали AISI 301 – бронзовое соединение (PN, PC) - 
соединение полиариламида (PB) – бронзовые внутренние заклепки

вода – масло - воздух - пар (серия PC, PN)  вода - воздух (серия PB)

контакт 6,3x0,8 
микропереключатель:
     нормально замкнутый ≤ 15 A активная нагрузка ≤ 1,5 индуктивная /250 В

     нормально разомкнутый ≤ 9 A активная нагрузка ≤ 0,9 индуктивная / 250 В
Срок службы электрических контактов: 100 000 циклов

Любое. Рекомендуемое положение – контактами вверх

- НОМИНАЛЬНОЕ ДАВЛЕНИЕ от 0,2 до 10 бар (АРМИРОВАННАЯ МЕМБРАНА)
- ОГНЕСТОЙКИЙ МАТЕРИАЛ (САМОГАСЯЩИЙСЯ)
- СПЕЦИАЛЬНЫЕ РЕЗЬБЫ ИЛИ СОЕДИНЕНИЯ
- СОЕДИНЕНИЯ, ОБРАБОТАННЫЕ ОКИСЬЮ ОЛОВА
- МАРКИРОВКА ПО ЗАКАЗУ (за исключением знаков качества)
- ЗАЩИТНАЯ КРЫШКА РЕГУЛИРОВОЧНОГО ВИНТА И БИРКА С КАЛИБРОВКОЙ.
- ГЕРМЕТИЗАЦИЯ ОТ ВСКРЫТИЯ
- МАРКИРОВКА ДАТЫ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЛИ НОМЕРА ПАРТИИ

РЕЛЕ ДАВЛЕНИЯ

PN/PC/PB

РЕЛЕ ДАВЛЕНИЯ

ПЕРЕКЛЮЧЕНИЕ ДАВЛЕНИЯ

Норм. замкн. Норм.

Общ.

Норм. замкн.

Общ.
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СЕРИЯ RL 
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ПОЛОЖЕНИЕ
СКОБЫ

X

Y

Z

А        В

28      56

32      53

35      50

ПОЛОЖЕНИЕ
СКОБЫ

X

Y

Z

А        В

36      53

33      57

33      61

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

ПОЖАЛУЙСТА,
ОБРАТИТЕСЬ
В ТЕХНИЧЕСКИЙ ОТДЕЛ
НАШЕЙ КОМПАНИИ

Самонарезающий винт
Крышка
Винт
Шайба
Резьбовая втулка для разгрузки провода от натяжения
Самонарезающий винт
Пластина резьбовой втулки для разгрузки провода от натяжения
Плита микропереключателя
Винт
Втулка
Втулка
Рычаг
Штифт
Основание корпуса клапана
Тефлоновый конус
Шайба
Пружина
Стержень из нержавеющей стали
Шайба
Пробка
Шайба
Уплотнительное кольцо
Шпилька
Включающий рычаг
Направляющая штока
Шплинт
Шпилька
Алюминиевое уплотнительное кольцо
Стопорная гайка
Переключающий рычаг
Плавающий шар
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FLUID CONTROL COMPONENTS
ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА

РАБОЧИЕ СРЕДЫ

МАТЕРИАЛЫ

ДЕТАЛИ, НАХОДЯЩИЕСЯ
В КОНТАКТЕ С РАБОЧЕЙ  
СРЕДОЙ

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
ХАРАКТЕРИСТИКИ

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ НОРМАТИВ

СРОК СЛУЖБЫ
МЕХАНИЧЕСКОЙ ЧАСТИ

МАССА

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ИСПОЛНЕНИЯ

СФЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ

Т
Основание: PBT
Опора микровыключателя полиариламид
Электрические контакты: Cu Ag

Корпус: штампованная бронза
Уплотнение рычагов: тефлоновые конусы
Шар: Нержавеющая сталь AISI 304Нормально 
замкнутый контакт: 15(1,5)A

Нормально разомкнутый контакт: 9(0,9)A
Соединение (контакт): 6,30 x 0,8
Срок службы электрической части: около 50 000 импульсов

стандарт CEI EN 60730 -2 -15/A1

6около 10  операций

1 950 кг

- С ПЕРЕКЛЮЧАЮЩИМ РЫЧАГОМ ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ.
- РЕЗИНОВАЯ МАНЖЕТА С УГЛОМ 90° ДЛЯ КОНТАКТОВ
- РЕЗИНОВАЯ МАНЖЕТА ДЛЯ КОНТАКТОВ
- НИКЕЛИРОВАННАЯ БРОНЗА

Подлежат установке на фланцы 1” с помощью крепёжной гайки.
Регулирование выполняется путем завинчивания / отвинчивания двух винтов
(по одному на каждый микропереключатель). Материал PBT 
(полибутилентерефталат) способен выдерживать воздействие высоких 
температур, обеспечивая высокую надежность изоляции. В качестве меры 
предосторожности регулятор комплектуется зажимом для кабеля.

РЕГУЛЯТОР УРОВНЯ СЕРИИ  RL 21

СЕРИЯ RL

НОВАЯ СИСТЕМА РЕГУЛИРОВАНИЯ
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ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

ДАТЧИК РАСХОДА
КОД 11020

КОНТРОЛЬ РАСХОДА

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

РАЗРЫВАЮЩЕЕ ВНУТРЕННЕЕ ДАВЛЕНИЕ = 200 бар
 

Напряжение переменного тока: 
Напряжение постоянного тока: 
Ток: 
Индуктивная нагрузка:
Активная нагрузка: 
Срок службы электрической части: 
Сопротивление контакта: 

0-250 В
0-250 В

3 A
15 ВА
50 Вт

710  импульсов
0,1 Ом

ДИАПАЗОН РЕГУЛИРОВАНИЯ
Q мин. =
Q макс. =
ДОПУСТИМЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ =
ГИСТЕРЕЗИС = 
ГРАФИК ПОТЕРИ ДАВЛЕНИЯ
0,0 бар ? 0,45 бар

30 л/ч
200 л/ч
± 15 л/ч
10 л/ч

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА

МОНТАЖНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

МАТЕРИАЛЫ

СОЕДИНЕНИЯ

СФЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ

- подлежит установке в вертикальном положении на расстоянии не менее 
50 мм от магнитных полей.
- применение рабочих сред, не содержащих примесей

Корпус: никелированная бронза
Задвижка: политетрафторэтилен
Пружина: нержавеющая сталь
Уплотнительное кольцо: EPDM (каучук на основе сополимера этилена, 
пропилена и диенового мономера)

3/8" G внутренняя – наружная резьба

Органы измерения расхода обычно применяются для контроля потока 
рабочей среды в контуре и передачи электрических сигналов в случае 
обнаружения изменения расхода.
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6002
- КОЛЛЕКТОР ДЛЯ ФРЕОНА

6006
- КОЛЛЕКТОР ДЛЯ СТЕРИЛИЗАТОРОВ

6790
- СТАЛЬНОЙ КЛАПАН

6005
- КОЛЛЕКТОР ДЛЯ  ТОРГОВЫХ АВТОМАТОВ

ПРИ РАЗРАБОТКЕ И ИЗГОТОВЛЕНИИ СПЕЦИАЛЬНЫХ

ИЗДЕЛИЙ КОМПАНИЯ  РАБОТАЕТ СОВМЕСТНО С КЛИЕНТАМИCEME
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ПРИ РАЗРАБОТКЕ И ИЗГОТОВЛЕНИИ СПЕЦИАЛЬНЫХ

ИЗДЕЛИЙ КОМПАНИЯ  РАБОТАЕТ СОВМЕСТНО С КЛИЕНТАМИCEME

ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ ПОТОКА
ЖИДКОЙ ИЛИ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ

P6W
- НАЖИМНОЙ КЛАПАН

5902
- ВАКУУМНЫЙ КЛАПАН

8215-8216-8218
- ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН ПЫЛЕСБОРНИКА

51..
- ИЗМЕРИТЕЛЬ ПОТОКА ВОДЫ

44..
- ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН
ДЛЯ РАБОТЫ С ПАРОМ - 4,5 БАР

84
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- ГАЙКА И ПРОКЛАДКИ ДЛЯ ЗАЩИТЫ КАТУШКИ ОТ 
ВОЗДЕЙСТВИЯ ВЛАГИ.

МАССА: B6=20 г - B12= 30 г

Изд. A: код 3294      Изд. B: код 3298     Изд. C: код 3299
Изд. D: код 3293      Изд. E: код 3300     Изд. F: код 3295

- КАТУШКА B20 (30 Вт).
  БОЛЕЕ ПОДРОБНЫЕ СВЕДЕНИЯ ПРЕДСТАВЛЕНЫ В РАЗДЕЛЕ
  «СВЕДЕНИЯ О КОНСТРУКЦИИ»
  МАССА: 550 г

Код 122-09-N

- ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 6952 (DIN 43650 B)-IP65.
   МАССА: 20 г

Код 182-09-N

- ТРЕХПОЛЮСНЫЙ ШТЕКЕР UNI ISO 4400 (DIN 43650 B)-IP65.
   МАССА: 27 г

Код TEMP/AEC13

- РЕГУЛИРУЕМЫЙ ТАЙМЕР ДЛЯ ЗАДАНИЯ РЕЖИМА РАБОТЫ.
ВРЕМЯ: ОТКЛ. от 0,5 до 45 минут 
(регулируемый период)

ВКЛ. от 0,5 до 10 с (регулируемый 
период)
НАПРЯЖЕНИЯ: от 24 до 240 В постоянного или 
переменного тока 50/60 Гц ±10%
ПОТРЕБЛЯЕМЫЙ ТОК: 4 мА макс.
ТЕМПЕРАТУРА: от -40°C до +60°C
КЛАСС ЗАЩИЩЕННОСТИ: IP65 с ТРЕХПОЛЮСНЫМ 
ШТЕКЕРОМ UNI ISO 4400 (DIN43650 A)-IP65

МАССА: 550 г

Код 0858

- СОЕДИНЕНИЕ 1/4”M - ШТУЦЕР.
   МАССА: 25 г

Код 0562

- РУЧКА ДЛЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ. ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ 
ПРИМЕНЕНИЯ В МОДЕЛЯХ 6660, 6724, 9922.
  МАССА: 10 г

Изд.

Изд.3

Изд.4

2
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ПРИНАДЛЕЖНОСТИ ДЛЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ НАСОСОВ

Изд. Изд.2                                                    Изд.3                                                  Изд.4

Изд.5                     Изд.6                                   Изд.7                                                                           Изд.9  

Изд.10                                       Изд.11                                                                                             Изд.12

                                                   Изд.13                                                                                 

    Изд.14                                                   Изд.15                                                            Изд.16

1                                

     Изд.8
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СЕРИЯ E 2..

Код 122-09-N                  Код 10277                                       Код 10023                                 Код 10023-3A
РАЗЪЕМ                         РАЗЪЕМ С ДИОДОМ                     ДИОД 1A                                   ДИОД 3A для насосов
                                                                                                                                                   с напряжением ~12 В

СЕРИЯ E 4..

Код 10814-EN60                                         Код 10413                                                              Код 10330-1
ПЕРЕХОДНИК МОНТАЖНОГО                СТАНДАРТНЫЕ МОНТАЖНЫЕ                            СТАНДАРТНЫЙ
КРОНШТЕЙНЫ                                          КРОНШТЕЙНЫ                                                      МОНТАЖНЫЙ 
                                                                                                                                                    КРОНШТЕЙН

                                                               

СЕРИЯ E 5..

Код 12480                     Код 10019                         Код 12479                           Код 10330                          Код 10330
СТАНДАРТНЫЕ            СПЕЦИАЛЬНЫЕ              СТАНДАРТНЫЕ                 СТАНДАРТНЫЕ                УСТРОЙСТВО
МОНТАЖНЫЕ               МОНТАЖНЫЕ                  МОНТАЖНЫЕ                    МОНТАЖНЫЕ                  ТЕПЛОВОЙ
КРОНШТЕЙНЫ             КРОНШТЕЙНЫ                КРОНШТЕЙНЫ                  КРОНШТЕЙНЫ                 ЗАЩИТЫ

Код 10023-6A                                                               Код DEACAL                                               Код 10801
ДИОД 6A для насосов                                                ДЕАЭРАТОР                                                 ВХОДНОЙ ШТУЦЕР
С напряжением ~24 В

СЕРИЯ ET 30..

Код DEA 300     Код 10148-110C            Код 10206                       Код PA-23427                    Код E 352
ДЕАЭРАТОР      УСТРОЙСТВО              РАЗЪЕМ                         АМОРТИЗАТОР                  РАЗЪЕМ С ПРОВОДАМИ 

                           ТЕПЛОВОЙ                  С ДИОДОМ                                                                           И ДИОДОМ

MTP 600                                    АЛЮМИНИЕВЫЕ КРЫЛЬЧАТКИ ВЕНТИЛЯТОРА

МОНТАЖНЫЙ                                                   ВСАСЫВАНИЕ   Код 70018 O150                                     ПРОДУВКА   Код 70021 O150
КОМПЛЕКТ                                                                                    Код 70019 O170                                                           Код 70022 O170
                                                                                                        Код 70020 O200                                                           Код 70023 O200

 

Код 11750                                                                    Код 4757                                            Код 4708
СОЕДИНЕНИЕ G 1/4 M ШТУЦЕР                            ПЛАСТИКОВАЯ КРЫЛЬЧАТКА        ПЛАСТИКОВАЯ КРЫШКА
                                                                                     ВЕНТИЛЯТОРА O90                         ВЕНТИЛЯТОРА

Изд. Изд.1                                                             Изд.8                                            Изд.8

Изд.2                                                                                  Изд.3                                                                       Изд.4                                                                           

Изд.3                                      Изд.3                                  Изд.4                                          Изд.4                                       Изд.9

                                                   Изд.13                                                                                 

                         
                          Изд.8                                                                  Изд.5                                                                       Изд.6    

Изд.10                     Изд.9                                 Изд.7                                      Изд.11                                       Изд.12

                                                                                               Изд.14                                                                        Изд.14

     Изд.14                                                                                     Изд.15                                                      Изд.16         
     

1                                             
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дюйм 25,4 мм мм 0,0394 дюйм 

галлон (США) 3,785 литры литры 0,264 галлон (США) 

фут 0,3048 м м 3,281 фут 

дюйм2 645 мм2 мм2 0,00156 дюйм2 

фут
2
 0,0929 м

2
 м

2
 10,764 фут

2
 

дюйм
3
 16,4 мл мл 0,0610 дюйм

3
 

фут3 0.0283 м3 м3 35,336 фут3 

фут3 28,3 л л 0,0355 фут3 

пинта (США) 473 мл мл 0,00215 пинта (США) 

фунт 0,454 кг кг 2,203 фунт 

английский галлон 4,546 л л 0,220 английский галлон 

унция 29,6 мл мл 0,034 унция 

ДАВЛЕНИЕ      

фунты на кв. дюйм 0,0703 кг/см2 кг/см2 14,225 фунты на кв. дюйм 

дюймы ртутного столба 
(60°F) 

3,38 кПа кПа 0,300 дюймы ртутного столба (60°F) 

дюймы водного столба 
(60°F) 

249 Па Па 0.00402 дюймы водного столба (60°F) 

фунты на кв. дюйм 6,89 кПа кПа 0.1451 фунты на кв. дюйм 

фунты на кв. дюйм 0,0689 бар бар 14,514 фунты на кв. дюйм 

кПа 0,01 бар бар 100 кПа 

фунт-сила/фут2 47,9 Па Па 0.0209 фунт-сила/фут2 

ВАКУУМ      

торр 1 мм ртутного 
столба 

мм ртутного 
столба 

1 торр 

микрон 0,001 торр торр 1000 микрон 

Па 133,3 торр торр 0,00750 Па 

РАСХОД      

фунты/ч 0,000126 кг/с кг/с 7936,5 фунты/ч 

галлонов (США) в 
минуту  

3,785 л/мин. л/мин. 0,2642 галлонов (США) в минуту  

галлонов (английских) в 
минуту 

4,546 л/мин. л/мин. 0,220 галлонов (английских) в 
минуту 

л/мин. 0,06 м3/ч м3/ч 16,6666 л/мин. 

футов3/мин. 28,317 л/мин. л/мин. 0,0353 футов3/мин. 

KV л/мин. 0,06 KV м
3
/ч KV м

3
/ч 16,7 KV л/мин. 

CV США 
(галлонов/мин.) 

0,863 KV м
3
/ч KV м

3
/ч 1,16 CV США 

(галлонов/мин.) 

CV UK (галлонов 
(англ.)/мин.) 

1,04 KV м3/ч KV м3/ч 0,975 CV UK (галлонов (англ.)/мин.) 

ХЛАДОПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ     

Тонны США (тонны 
охлаждения) 

3,5172  кВт 0,2843 Тонны США (тонны 
охлаждения) 

тонны охлаждения 12000  БТЕ/ч 0,000083 тонны охлаждения 

БТЕ/ч 0,0002931 кВт кВт 3411,6 БТЕ/ч 

БТЕ/ч 0,252 ккал/ч ккал/ч 3,968 БТЕ/ч 

ккал/ч 0,001163 кВт кВт 859,845 ккал/ч 

ТЕМПЕРАТУРА 
 

     

°F=32+(9/5x°C)   °C=5/9(°F-32)   

МОМЕНТ        

1 дюйм-фунт 0,113 Н•м Н•м 8,850 1 дюйм-фунт 

1 дюйм-фунт 1.15 см•кг см•кг 0,870 1 дюйм-фунт 

 

КОЭФФИЦИЕНТЫ ПЕРЕСЧЕТА

Для получения результата - умножить на указанный коэффициент

ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ
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Информация, представленная в настоящей брошюре, является достоверной.

Компания CEME сохраняет за собой права на внесение изменений любого рода.
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